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Guia del Curso

Experto en Dibujo Industrial con Autodesk Inventor

Modalidad de realizacién del curso: Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS
CONTENIDOS

MODULO 1. INTERPRETACION DE PLANOS

UNIDAD DIDACTICA 1. INTRODUCCION A LA REPRESENTACION E
INTERPRETACION DE PLANOS

1. Introduccién

2. Objetivos del curso

UNIDAD DIDACTICA 2. NORMAS DE REPRESENTACION
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Introduccién
Normas DIN: Deutsches Institut fir Normung - Instituto Alemdn de Normalizacion
Normas ISO: Internacional Organizacién for Standarization

Normas UNE espafiolas

ik

Importancias de las normas

UNIDAD DIDACTICA 3. TIPOLOGIA DE DIBUJOS TECNICOS Y
FORMALES

1. Introduccién
2. Clasificacion de dibujos

3. Tipos de formatos

UNIDAD DIDACTICA 4. LINEAS

Introduccién

Anchuta de lineas

Espaciamiento entre las lineas

Orden de prioridad de las lineas coincidentes

Terminacién de las lineas de referencia

AN AR S N e

Orientaciones sobre la utilizacion de las lineas

UNIDAD DIDACTICA 5. ESCALAS

1. Introduccién
2. Tipos de escalas
3. Escala gréfica, numérica y unidad por unidad

4. El escalimetro

UNIDAD DIDACTICA 6. ACOTAMIENTO
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Introduccion

Tipos de acotacion
Funcionalidad de las cotas
Normas generales de acotacion
Elementos de acotacién

Lineas de cota

Lineas auxiliares de cota

Lineas de referencia

W e Nk W

Extremos e indicacién de origen

—
o

Cifras de cota

—
—

. Letras y simbolos complementarios

—
N

. Disposicién de las cotas en los dibujos técnicos

—
w

. Casos particulares

UNIDAD DIDACTICA 7. SISTEMAS DE REPRESENTACION DE PLANOS (1)

Introduccién

Vistas convencionales

Sistemas de proyeccién normalizados
Vistas particulares

Cortes, secciones y roturas

AN AR A e

Otros convencionalismos en Dibujo Técnico

UNIDAD DIDACTICA 8. SISTEMAS DE REPRESENTACION DE PLANOS
(1)

Fundamentos de los sistemas de representacion
Sistema diédrico o de Monge
Sistemas Axonométrico

Introduccién al Sistema Acotado

ook

Perspectiva cénica



UNIDAD DIDACTICA 9. LOS PLANOS EN LA CONSTRUCCION
(ARQUITECTURA)

Introduccién

Plano de situacién, Emplazamiento y Planeamiento
Planos de Planta

Planos de Distribucién

Planos de Albafiileria

Planos de Acabados

Elementos

Ejemplos de planos
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Planos de Alzado

—
©

Planos de Seccidn o Plano de Corte vertical

—
—

. Planos de Seccién Constructiva y Detalles

—
N

. Planos de Cimentacién y Estructura

—
w

. Planos de Carpinteria

UNIDAD DIDACTICA 10. LOS PLANOS DE INSTALACIONES
(INGENIERIA)

Introduccién

Planos de Saneamiento
Planos de Fontaneria
Planos de Gas

Planos de Electricidad

Planos de Telecomunicaciones

N o Uk W=

Planos de Climatizacidn

UNIDAD DIDACTICA 11. LOS PLANOS DE TOPOGRAFIA

1. Introduccidn
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2. Sistema de Representacién Acotado
3. Aplicacién a la resolucién de cubiertas de edificios

4. Representacion de la corteza terrestre

MODULO 2. ELABORACION DE DOCUMENTACION TECNICA,
EMPLEANDO PROGRAMAS CAD-CAM PARA FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. ELABORACION DE PLANOS DE PIEZAS Y
ESQUEMAS DE SISTEMAS AUTOMATICOS EMPLEANDO CAD

Configuracién de pardmetros del programa de disefio utilizado.

Captura de componentes en las librerias del programa de disefio utilizado.
Creacion e incorporacién de nuevos componentes.

Eleccién de las vistas y detalles de las piezas a representar.

Realizacién de los planos constructivos de los productos.

Representacion de procesos, movimientos, mandos y diagramas de flujo.
Edicién de atributos.

Realizacion de los esquemas de automatizacion.

0 0 N O R WD

Interconexién de componentes.

—
o

Obtencidn del listado de conexiones.

—
—

. Creacién de fichero (componentes y conexiones)

—
N

. Impresién de planos.

UNIDAD DIDACTICA 2. DISENO DE PRODUCTOS Y PROCESOS DE
FABRICACION MECANICA EMPLEANDO CAD-CAM

1. Andlisis del producto y elaboracién del proceso de disefio.

2. Sistemas de proceso de transferencia y carga de programas CAM.

3. Identificacion de las especificaciones técnicas de los planos (medidas, tolerancias,
materiales, tratamiento)

4. Asignacién de herramientas y medios auxiliares en mecanizacion.

5. Simulacidn, verificacién y optimizacién de programas CAM.
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6.

Transferencia de programacién CAM a la maquina de control numérico.

UNIDAD DIDACTICA 3. REALIZACION DE PROGRAMAS DE
MECANIZADO EN CNC

el

b

7.

Estudio del producto y del proceso de mecanizado.

Lenguaje de programacion ISO y otros.

Tecnologia de programacion CNC.

Identificacion de las especificaciones técnicas de los planos de fabricacion (medidas,
tolerancias, materiales, tratamientos)

Asignacién de herramientas y medios auxiliares para una mecanizacién determinada.
Sistemas y procesos de transferencia y carga de programa CNC en el centro de
mecanizado

Simulacidn, verificacién y optimizacién de programas CNC.

MODULO 4. FABRICACION POR ARRANQUE DE VIRUTA

UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION
TECNICA PARA EL MECANIZADO

1.
2.
3.

Planos
Catélogos comerciales de herramientas

Procesos de mecanizado

UNIDAD DIDACTICA 2. SELECCION DE LA MATERIA PRIMERA PARA EL
MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTA

1.
2.
3.

Caracteristicas mecanicas
Por sus aplicaciones

Presentaciéon comercial de los materiales

4. Material en preforma fundido

ACADEMIA

—=INTEGRAL=-

CENTRO DE NUEVAS TECNOLOGIAS




5. Materia prima forjada

UNIDAD DIDACTICA 3. MAQUINAS HERRAMIENTAS PARA EL
MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTA

Torno

Disposicién de engranajes en la caja Norton, |a lira o caja de avances
Fresadora

Operaciones principales

Taladradora

Brochadora

N o vk W

Punteadora

UNIDAD DIDACTICA 4. ACCESORIOS AUXILIARES DE LAS MAQUINAS
HERRAMIENTAS PARA EL MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTA

1. Sistemas de fijacién de piezas
2. Sistemas de fijacién de herramientas
3. Eleccién del sistema de centrado

4. Dispositivos de las maquinas de herramienta

UNIDAD DIDACTICA 5. AFILADO Y ADAPTACION DE HERRAMIENTAS
PARA EL MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTAS

1. Tipos de méquinas
2. Técnicas de afilado
3. Eleccién de piedras de afilado

4. Angulos de herramientas
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UNIDAD DIDACTICA 6. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS (ENGRASE Y
NIVELES)

1. Objetivo de la lubricacién
2. Clasificacion de los productos lubricantes
3. Normas basicas para el engrase

4. Sistemas de engrase

UNIDAD DIDACTICA 7. TECNICAS PARA LA VERIFICACION DEL
PRODUCTO MECANIZADO
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1. Signos de mecanizado y acabado superficial

2. Técnicas de medicién, plenitud, angularidad, comparadores, rugosimetro, maquinas de
medir, proyector de perfiles. . .

3. Acabado superficial, pardmetros de rugosidad media y maxima

4. Durémetro: Escalas de dureza aplicadas en funcién de los materiales

5. Verificacion de durezas con durémetros, interpretacion de las escalas

6. Comprobacién de la rugosidad de piezas de tamario, forma y grado de acabado
diferente con el rugosimetro

7. Errores de medicién y control de verificacion

8. Exactitud

9. Precisién y apreciacién

10.
11.

12.

13.
14.
15.
16.

Clasificacién de los errores

Relativo a los instrumentos de medicion. Calibracién, estado de conservacion, uso
inadecuado

Debidos al verificador. Lectura falsa por error de paralelismo o presién de contacto
incorrecta

Como consecuencia de errores geométricos de la pieza

Condiciones ambientales de temperatura, humedad...

Anélisis de los errores y sus causas

Periodicidad en la toma de medidas

UNIDAD DIDACTICA 8. CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO
MECANIZADO

AR A

Introduccién

Pautas de control

Procesos estadisticos y generacion de informes

Conceptos bésicos

Representacién grafica:

Defectos tipicos de calidad que presentan las piezas mecanizadas y las causas posibles

de los mismos



UNIDAD DIDACTICA 9. PREVENCION DE RIESGOS ESPECIFICOS EN LA
FABRICACION POR ARRANQUE DE VIRUTA

Riesgos de manipulacién y almacenaje
Identificar los Riesgos de Instalaciones
Elementos de Seguridad en las Maquinas
Contactos con sustancias corrosivas

Toxicidad y peligrosidad ambiental de grasas, lubricantes y aceites

AN A e

Equipos de proteccion colectiva (las requeridas seguin el mecanizado por arranque de
viruta)
7. Equipos de proteccién individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas,

casco, delantal)

MODULO 4. AUTODESK INVENTOR

UNIDAD DIDACTICA 1. INTRODUCCION

Introduccién

Tipos de archivos y plantillas de Inventor
Piezas

Operaciones

Ensamblajes

Dibujos

Publicacién de disefios

Administracién de datos

0 0 Nk

Disefio de impresion

UNIDAD DIDACTICA 2. INTERFAZ
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1. El menu de aplicacién

2. Lainterfaz

UNIDAD DIDACTICA 3. COMENZAR UN PROYECTO

Introduccién

Crear un proyecto
Crear un Archivo
Guardar un Archivo

Abrir un Archivo

AN S e

Cerrar

UNIDAD DIDACTICA 4. MODELADO DE PARTES

1. Introduccién
2. Operaciones de Trabajo

3. Operaciones de trabajo

UNIDAD DIDACTICA 5. BOCETO

1. Creary editar bocetos

2. Modificacién de la geometria

UNIDAD DIDACTICA 6. GEOMETRIA DE BOCETO

1. Proyeccién de geometria en un boceto 2D
2. Restricciones de boceto

3. Representacién de una vista de pieza
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UNIDAD DIDACTICA 7. OPERACIONES DE BOCETO

Introduccién

Extrucion

Revolucién

Propagacién de formas extruidas
Barridos

Solevar

Bobinas

© N Uk W

Nervios

UNIDAD DIDACTICA 8. OPERACIONES PREDEFINIDAS

Introduccién

Empalmes

Chaflanes

Agujeros

Roscas

Angulo de desmoldeo o de vaciado

Cambio de tamafio y posicién en operaciones predefinidas y de boceto

Editar operaciones de boceto y predefinidas
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Eliminacién o desactivacion de operaciones
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C/ San Lorenzo 2 -2
29001 Mélaga

TIf: 952 215 476
Fax: 951 987 941
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E-mail: info@academiaintegral.com.es
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http://www.academiaintegral.com.es

