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Guia del Curso
UF0239 Ajuste de Maquinas y Equipos Industriales

en Linea

Modalidad de realizacion del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

Este curso se ajusta a lo expuesto en el itinerario de aprendizaje perteneciente a la Unidad
Formativa UF0239 Ajuste de maquinas y equipos industriales en linea, incluida en el Médulo
Formativo MFO161_2 Ajuste de mdquinas y equipos industriales, regulada en el Real Decreto
1968/2008, de 28 de noviembre, que permita al alumnado adquirir las competencias
profesionales necesarias para preparar maquinas y equipos de taller industrializados para el

ajuste de maquinas y equipos industriales en linea.

CONTENIDOS

UNIDAD FORMATIVA 1. AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS
INDUSTRIALES EN LINEA

UNIDAD DIDACTICA 1. SECCIONADO, ESCUADRADO, PERFILADO Y
CANTEADO EN MAQUINAS AUTOMATICAS

1. Seccionadoras automadticas: descripcién, preparacién, funcionamiento y

mantenimiento. Limitaciones. Herramientas: tipos (sierras de diamante, etc. ). Afilado.



Cambios. Parametros de corte (velocidad de giro, avance, etc

2. Optimizacion del despiece de tableros: Finalidad. Técnicas. Programas de optimizacion:
descripcion y utilizacion

3. Programas de corte para seccionadoras automdticas: concepto, caracteristicas,
aplicaciones. Soportes de la informacién

4. Verificacién de programas de corte para maquinas automaticas: técnicas de simulacion
manual y con ordenador, tipos de errores y su correccion, copias de seguridad

5. Tecnologia del escuadrado, canteado y perfilado-mecanizado en combinadas: Principios
del escuadrado- perfilado- canteado y mecanizado en combinadas. Caracteristicas de
los dtiles. El diente. Velocidades de la herramienta. Esfuerzos. Rendimiento.
Orientacién del material para el mecanizado. Caracteristicas de las superficies
escuadradas-canteadas-perfiladas-mecanizadas en combinadas

6. Colas para chapado de cantos y macizado: Caracteristicas y propiedades. Tipos. Modo
de empleo

7. Chapadoras: descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas
de retestado y rascado: Tipos (sierras de disco, discos rascadores, etc. ). Afilado.
Cambio. Pardmetros de chapado (velocidad de avance, ajuste de espesor, presion, etc. )

8. Utiles y herramientas para el aplacado de cantos. Tipos, usos principales, materiales,
geometrias. Selecciéon en funcién de pardmetros. Verificacion del estado. Montaje en
maquina

9. Pasada de prueba, pardmetros de comprobacién

UNIDAD DIDACTICA 2. REASERRADO TALADRADO Y FINGER JOINT EN
LINEAS AUTOMATICAS

1. Lineas de reaserrado (tronzado y optimizado, etc) y finger: descripcién, preparacidn,
funcionamiento y mantenimiento. Limitaciones. Herramientas: tipos (sierras de
diamante, etc. ). Afilado. Cambios. Pardmetros de corte (velocidad de giro, avance, etc. )

2. Taladros de linea automaticos: descripcion, preparacion, funcionamiento y
mantenimiento. Limitaciones. Herramientas: tipos (brocas). Afilado. Cambios (posicién
de las brocas, cabezales y husillos). Pardmetros de taladrado (velocidad de giro, avance,
etc.)

UNIDAD DIDACTICA 3. MOLDURERAS Y RECUBRIDORAS EN LINEAS



AUTOMATICAS

1. Moldureras automadticas: descripcién, preparacion, funcionamiento y mantenimiento.
Limitaciones. Herramientas: tipos (fresas, sierras, etc. ). Afilado. Cambios. Pardmetros
de corte (velocidad de giro, avance, etc. )

2. Recubridoras automaticas: descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento.
Limitaciones. Herramientas de recorte: tipos (sierras, etc. ). Afilado. Cambios.
Pardmetros de regulacién relativos a la cola (tipo de cola, temperatura, caudal,
posicionado de topes bobina y alimentacién), a los rodillos de presién (posicionado) y

de la propia maquina (dispositivos de guiado, velocidad de avance, etc. )

UNIDAD DIDACTICA 4. LIJADO Y CALIBRADO EN LINEA

1. Calibrado y lijado con maquinas automadticas: finalidad. Técnicas. Lijadoras
automaticas: descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento. Pardmetros
de lijado (velocidad de avance, ajuste de espesor, presin, etc. )

2. Lijas: tipos y granos. Estado de conservacién

3. Lijado y calibrado en linea. Orientacién del material, caracteristicas de las superficies

4. Pasada de prueba, pardmetros de comprobacién

UNIDAD DIDACTICA 5. CONTROL DE CALIDAD EN AJUSTE DE
MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN LINEA, ASI COMO EN SU
PASADA DE PRUEBA

1. ldentificacién y comprobacién una vez realizada la pasada reprueba, comprobacion del
producto obtenido. Medidas y tolerancias. Escuadria, perpendicularidad, paralelismo,
angulos, estado superficial, etc

2. Defectos producidos durante el mecanizado y/o lijado/calibrado en linea

UNIDAD DIDACTICA 6. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS Y EQUIPOS
INDUSTRIALES EN LINEA, ASI COMO EN SU PASADA DE PRUEBA

1. Mantenimiento basico o de uso. Operaciones



2. Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion
3. Mantenimiento de los ttiles de corte. Afilado
4. Evaluacién del estado de herramientas de corte

5. Andlisis de desviaciones por deficiencias en el mantenimiento de las maquinas

UNIDAD DIDACTICA 7. NORMATIVA APLICABLE A MAQUINAS Y
EQUIPOS INDUSTRIALES EN LINEA, ASI COMO EN SU PASADA DE
PRUEBA

1. Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera y tableros

2. Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al ajuste de maquinas y equipos
industriales en linea: tipos de riesgos inherentes al trabajo de toma de datos, métodos
de proteccién y prevencién, utiles personales de proteccién, primeros auxilios

3. Normativa medioambiental aplicable al ajuste mdquinas y equipos industriales para

mecanizado en linea
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