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Guia del Curso

MFO160_2 Ajuste de Médquinas y Equipos de Taller

Modalidad de realizacién del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

En el dmbito de la madera, mueble y corcho, es necesario conocer los diferentes campos del
mecanizado de madera y derivados, dentro del drea profesional de produccién, carpinteria y
mueble. Asi, con el presente curso se pretende aportar los conocimientos necesarios para el

ajuste de maquinas y equipos de taller.

CONTENIDOS

MODULO 1. AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER

UNIDAD FORMATIVA 1. ANALLISIS DE PROCESOS DE MECANIZADO E
INTERPRETACION DE PLANOS

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS Y OPERACIONES EN EL
MECANIZADO DE MADERA Y TABLEROS

1. Procesos y operaciones de mecanizado de madera y derivados. Terminologia y objetivo
del proceso/operacién

2. Secuenciacion de procesos
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Aserrado y reaserrado de madera
Seccionado de tableros
Cepillado-regruesado-moldurado
Mecanizado de ensambles y taladrado
Mecanizado con fresadoras

Lijado y taladrado

UNIDAD DIDACTICA 2. MATERIALES UTILIZADOS PARA EL
MECANIZADO DE MADERA'Y DERIVADOS

Madera: variedades mas utilizadas en carpinteria y mueble (pino, haya, roble, etc...).
Caracteristicas y propiedades esenciales. Defectos y anomalias
Madera aserrada para reaserrado. Concepto. Tipos (costeros, tablones, etc...).

Dimensiones comerciales. Aplicaciones. Reglas de clasificacion

. Tableros: tipos mds utilizados en carpinteria y mueble (particulas, fibras de densidad

media, contrachapado, fibras duro, alistonado, etc...). Caracteristicas y propiedades
relacionadas con el seccionado en maquinas convencionales

Contenido de humedad de la madera en piezas preparadas para cepilladoregruesado-
moldurado. Condiciones éptimas. Técnicas de medida. Instrumentos de medida

(xilohigrémetros)

UNIDAD DIDACTICA 3. DOCUMENTACION UTILIZADA EN LOS
PROCESOS DE MECANIZADO DE MADERA'Y DERIVADQOS

1.

N o Uk WD

Documentacién utilizada en la produccién. Uso, datos a incluir, principales
caracteristicas

- Planos

- Croquis

-Hojas de ruta

- Listas de corte/despiece

- Ordenes por maquina, proceso, material, producto, etc...

- Instrucciones de proceso



8. - Instrucciones del sistema de calidad o de gestién
9. - Sistemas de retroalimentacion para la gestién de produccién (partes de produccién,

fichaje de tiempos, partes de no conformidad, etc...

UNIDAD DIDACTICA 4. INTERPRETACION DE PLANOS Y/O CROQUIS
PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS

1. Interpretacion de planos y/o croquis de mecanizado de madera y derivados. Usos y
conceptos. Planta, alzado, perfil, detalles, escalas

2. Interpretacion de planos de fabricacion de piezas de madera y derivados. Simbologia.
Tolerancias

3. Identificacion gréfica de accesorios, complementos y herrajes en piezas de maderay

derivados

UNIDAD DIDACTICA 5. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION DE
PRODUCCION NO GRAFICA

Hojas de ruta. Interpretacién

Listas de corte/despiece. Interpretacién

Ordenes por maquina, proceso, material, producto, etc. Interpretacion
Instrucciones de proceso. Interpretacién

Instrucciones del sistema de calidad o de gestion. Interpretacion
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Sistemas de retroalimentacion para la gestién de produccién (partes de produccién,

fichaje de tiempos. Interpretacion

UNIDAD DIDACTICA 6. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION
RELACIONADA CON EL SISTEMA DE CALIDAD

1. Documentacién del sistema de calidad relacionada con los procesos de mecanizado de
madera y derivados

2. Instrucciones técnicas de proceso. Caracteristicas, objetivos, principales
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Inspeccién de control y recepcién en componentes: Finalidad. Técnicas. Uso. Partes de
no conformidad. Caracteristicas bdsicas y usos. Muestreo. Finalidad

Técnicas

5. Diagrama tipo de actuacién en el control de recepcién. Conformidad de la recepcién.

Casos de no conformidad. Actuaciones

Identificacidén de defectos dimensionales en piezas de mueble y elementos de
carpinteria: Medicién y control dimensional, equipos de medicién: Tipos, uso y manejo.
Tolerancias. Criterios caracteristicos de aceptacidn y rechazo en el sector madera-
mueble

|dentificacién de defectos no dimensionales piezas de mueble y elementos de
carpinteria: Inspeccién visual a la recepcién, tipos de defectos, causas mds comunes.

Criterios de aceptacidn y rechazo en el sector madera-mueble

UNIDAD DIDACTICA 7. OPTIMIZACION DE MADERA Y TABLERO
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Optimizacién del despiece de tableros: finalidad. Técnicas
Optimizacién del despiece de madera: finalidad. Técnicas
Listas de corte de despiece de madera. Usos y conceptos
Listas de corte de despieces de tablero

Interpretacién de planos de optimizacién

UNIDAD FORMATIVA 2. AJUSTE DE MAQUINAS CONVENCIONALES
PARA MECANIZADO DE MADERA'Y DERIVADOS

UNIDAD DIDACTICA 1. ASERRADO Y REASERRADO DE MADERA

Preparacién de equipos: Tipos (sierra de cinta, sierra circular, canteadora, retestadora,
angular, etc...), descripcic’)n, preparacion, funcionamiento y mantenimiento
Elementos de corte: Tipos (cintas y discos de sierra). Afilado. Colocacién. Pardmetros
de reaserrado (velocidad de giro, tensién de cinta, dentados, etc...)

Pasada de prueba, pardmetros de comprobacién



UNIDAD DIDACTICA 2. SECCIONADO DE TABLEROS EN MAQUINAS
CONVENCIONALES

1. Contorneado y seccionado de tableros con sierra de cinta:
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- Equipos: Tipos (sierra de cinta), descripcién, preparacién, funcionamiento y
mantenimiento

- Sierras de cinta: Tipos. Afilado. Colocacién. Pardmetros de corte (velocidad de giro,
tensién de la cinta, etc...)

- Productos obtenidos: caracteristicas y aplicaciones

- Pasada de prueba pardmetros de comprobacién

Seccionado de tableros con sierra circular de carro

- Equipos: Tipos (sierra circular de carro), descripcién, preparacién, funcionamiento y
mantenimiento

- Sierras para sierra circular de carro: Tipos. Afilado. Colocacién. Pardmetros de corte
(velocidad de giro, avance, nimero de dientes, etc...)

- Pasada de prueba pardmetros de comprobacién

- Plantillas para seccionado de tableros. Utilidad. Materiales. Técnicas de elaboracion.
Madquinas y herramientas necesarias (sierra de carro, circular,

etc.)

- Marcado y trazado de tableros. Finalidad. Técnicas. Elementos necesarios (plantillas)

- Elaboracién de plantillas

UNIDAD DIDACTICA 3. CEPILLADO-REGRUESADO-MOLDURADO CON
MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER

1. Cepillado-regruesado-moldurado:

- Finalidad, descripcidn, técnicas

3. - Cepilladoras: descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento.

Herramientas: Tipos (cabezales, cuchillas). Afilado. Colocacién. Pardmetros

de cepillado (velocidad de giro, ajuste de altura, etc...)

5. - Regruesado de piezas de madera: Finalidad. Técnicas. Regruesadoras: descripcion,



preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas: Tipos (cabezales,
cuchillas). Afilado. Colocacién. Pardmetros de regruesado (velocidad de giro, ajuste de
altura, etc...)

Cepillado, regruesado y perfilado de piezas de madera con moldurera:

Finalidad. Técnicas. Moldureras: descripcién, preparacién, funcionamiento y

mantenimiento. Herramientas: Tipos (cabezales, cuchillas, fresas). Afilado
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Colocacion. Parametros de moldurado (velocidad de giro, ajuste de

10. herramientas, posicionamiento de ejes, etc...)

11. - Utiles y herramientas para cepillado-regruesado-moldurado. Tipos, usos principales,
materiales, geometrias. Seleccién en funcién de pardmetros. Verificacién del estado.
Montaje en maquina

12. - Pasada de prueba, pardmetros de comprobacién

13. - Elaboracién de plantillas

UNIDAD DIDACTICA 4. LJADO Y CALIBRADO DE MADERA Y
TABLEROS: MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER

1. Lijas: tipos. Caracteristicas. Conservacion. Pardmetros de desgaste

2. Lijado de molduras con lijadoras de molduras: finalidad. Técnicas. Lijadoras de
molduras: descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento. Pardmetros de
lijado (velocidad de avance, ajuste de perfiles, presién, etc...)

3. Lijado con maquinas manuales: finalidad. Técnicas. Lijadoras manuales: descripcion,
preparacién, funcionamiento y mantenimiento

4. Pasada de prueba, pardmetros de comprobacién

UNIDAD DIDACTICA 5. TORNEADO DE MADERA: MAQUINAS Y
EQUIPOS DE TALLER

1. Piezas torneadas. Concepto. Caracteristicas. Aplicaciones principales en carpinteria y
mueble
2. Torneado manual: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y aplicaciones. Tornos

manuales: descripcidn, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas:



tipos, afilado. Parametros de torneado (velocidad de rotacién, etc...)

3. Torneado en torno copiador: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y
aplicaciones. Tornos copiadores: descripcion, preparacion, funcionamiento y
mantenimiento. Herramientas: tipos, afilado. Pardmetros de torneado (velocidad de
rotacion, velocidad de avance, etc...)

4. Torneado con torno saloménico: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y
aplicaciones. Tornos saloménicos: descripcién, preparacién, funcionamiento y

5. mantenimiento. Herramientas: tipos, afilado. Pardmetros de torneado (velocidad de
rotacion, velocidad de avance, etc...)

6. Utiles y herramientas para el torneado. Tipos, usos principales, materiales, geometrias.
Seleccién en funcién de pardmetros. Verificacién del estado. Montaje en maquina

7. Pasada de prueba, pardmetros de comprobacion

UNIDAD DIDACTICA 6. CONTROL DE CALIDAD EN EL AJUSTE DE
MAQUINAS CONVENICONALES

1. ldentificacién y comprobacién una vez realizada la pasada de prueba, comprobacién
del producto obtenido. Medidas y tolerancias. Escuadria, perpendicularidad,
paralelismo, dngulos, estado superficial, etc...

2. Defectos producidos durante el mecanizado en maquinas convencionales en los

diferentes procesos. Causas

UNIDAD DIDACTICA 7. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS
CONVENCIONALES PARA EL MECANIZADO DE MADERA'Y DERIVADOS

Mantenimiento basico o de uso. Operaciones
Instrucciones de mantenimiento. Interpretacién
Mantenimiento de los dtiles de corte. Afilado

Evaluacion del estado de herramientas de corte
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Anélisis de desviaciones en por deficiencias en el mantenimiento de las maquinas

UNIDAD DIDACTICA 8. NORMATIVA APLICABLE AL AJUSTE Y



PREPARACION DE MAQUINAS CONVENCIONALES PARA EL
MECANIZADO DE MADERA'Y DERIVADOS

1. Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera

2. Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al ajuste de maquinas convencionales
para el mecanizado de madera, tableros y derivados: tipos de riesgos inherentes al
trabajo de toma de datos, métodos de proteccidn y prevencidn, tiles personales de
proteccidn, primeros auxilios

3. Normativa medioambiental aplicable al ajuste de maquinas convencionales para el

mecanizado de madera y tableros en maquinas convencionales
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