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Guia del Curso
MF1576_3 Gestién y Supervisién de los Procesos
de Mantenimiento de Sistemas de Automatizacion

Industrial

Modalidad de realizacién del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

Este curso se ajusta a lo expuesto en el itinerario de aprendizaje perteneciente al Médulo
Formativo MF1576_3 Gestidn y Supervision de los Procesos de Mantenimiento de Sistemas
de Automatizacién Industrial, regulado en el Real Decreto 1523/2011, de 31 de Octubre, que
permita al alumnado adquirir las competencias profesionales necesarias para la planificacion
de la gestion y organizacién de los procesos de montaje de sistemas de automatizacién
industrial, la supervisién del montaje de sistemas de automatizacion industrial y la seguridad
y proteccién medioambiental en la gestidn y supervision del montaje y mantenimiento de

sistemas de automatizacidn industrial.

CONTENIDOS

MODULO 1. GESTION Y SUPERVISION DE LOS PROCESOS DE
MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

UNIDAD FORMATIVA 1. SEGURIDAD Y PROTECCION



MEDIOAMBIENTAL EN LA GESTION Y SUPERVISION DEL MONTAJE Y
MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

UNIDAD DIDACTICA 1. SEGURIDAD Y SALUD LABORAL EN LA
GESTION Y SUPERVISION DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACION
INDUSTRIAL

1.

10.
. - Actuaciones en caso de accidentes, primeros auxilios, traslado de accidentados
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
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Aplicacién de planes de seguridad en la ejecucién de proyectos y mantenimiento de las
instalaciones

Interpretacién de proyectos tipo de seguridad en el montaje y mantenimiento de
sistemas de automatizacién industrial

Identificacién de factores de riesgo y riesgos asociados:

- Eléctricos

-En altura

- Manipulacién y traslado de cargas

- Otros factores de riesgo

- Estudios basicos de seguridad

- Gestion de medios y equipos de seguridad individuales y colectivos

- Supervision del uso de los equipos de proteccidn individuales y colectivos

- Sefalizacién, modos y senales
Identificacién de factores de riesgo y riesgos asociados en las instalaciones de sistemas
Caida de personas al mismos nivel
Choque contra objetos inméviles
Golpes/cortes por objetos o herramientas
Riesgos auditivos

Riesgos visuales

Sobreesfuerzos

Arco eléctrico

Fatiga mental

Fatiga visual

Fatiga fisica




24. Contactos eléctricos

25. Equipos y medidas de proteccién y actuacién
26. - Individual

27. - Colectiva

28. - Equipos de proteccién colectivos e individuales

UNIDAD DIDACTICA 2. PLAN DE PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Normativa de aplicacion

Aplicacion del plan de gestién de residuos
Tipos de residuos. Normativa de aplicacién
Gestidn de residuos

Tipos de residuos

ok v

Eliminacidn y reciclaje de residuos

UNIDAD FORMATIVA 2. PLANIFICACION DE LA GESTION Y
SUPERVISION DE LOS PROCESOS DE MANTENIMIENTO DE SISTEMAS
DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

UNIDAD DIDACTICA 1. EQUIPOS EN EL MANTENIMIENTO DE
SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

1. Estructura de un sistema automatico: red de alimentacién, armarios eléctricos, pupitres
de mando y control, cableado, sensores, actuadores, entre otros

2. Detectores y captadores: finales de carrera, interruptores de proximidad, presostatos,

termostatos, entre otros

Actuadores: arrancadores, variadores, electrovélvulas, motores, entre otros

Cables y sistemas de conduccién: tipos y caracteristicas

Elementos y equipos de seguridad eléctrica

Equipos de calibracién de procesos
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Redes de comunicacién industrial




8.

9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.

19

UN
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- DCS (sistemas de control distribuido)

- Bus de campo. Medios de transmisién: fisico (cable coaxial, trenzado y de fibra dptica)
- Equipos de transmision y recepcién: transmisores y médulos de comunicacién

- Repetidores y conversores de sefial

Sistema de visualizacién, adquisicién y control de datos:

- Paneles de Operador (HMI)

- Sistemas SCADA (Control supervisor y adquisicién de datos)

Robots industriales

- Red de distribucién neumatica e hidraulica, armarios neumaticos e hidraulicos,
conducciones, sensores, actuadores, entre otros

- Elementos neumdticos: produccion y tratamiento del aire, distribuidores, vélvulas,
presostatos, cilindros, motores neumaéticos, vacio, entre otros

- Elementos hidraulicos: grupo hidraulico, distribuidores, hidrovélvulas, servovélvulas,
presostatos, cilindros, motores hidrdulicos, acumuladores, entre otros

. - Simbologia normalizada

IDAD DIDACTICA 2. GESTION DEL MANTENIMIENTO DE SISTEMAS
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

Seleccion de la documentacién de proyectos y memorias técnicas de sistemas de
automatizacion industrial para la gestién del mantenimiento
Anélisis de la documentacién del proyecto (planos, esquemas, pliego de condiciones,

entre otros) Utiles para la gestién del mantenimiento

3. Recopilacién de la documentacién técnica necesaria para la gestion del mantenimiento
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10.

Identificacion de las tareas a realizar en el mantenimiento de un sistema de
automatizacion industrial:

- Listado detallado de equipos

- Listado elementos auxiliares

- Herramientas a utilizar

- Tipo de mantenimiento a realizar (preventivo, correctivo)

Gestién de almacén y organizacion de listas de repuestos

Elaboracién de la documentacién de los planes de mantenimiento



UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION DEL MANTENIMIENTO DE
SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

Planificacién del mantenimiento y aprovisionamiento
Programa de mantenimiento preventivo

Procedimientos de mantenimiento correctivo

oW

Programacion de tareas y asignacién de tiempos y recursos en el mantenimiento de
sistemas de automatizacién industrial. Técnicas de planificacion. Aplicacién de técnicas
CPM | PERT y diagramas de Gantt

5. Documentos para la planificacién y para el seguimiento del mantenimiento

6. Herramientas informdticas para la programacion y seguimiento del mantenimiento

7. Organizacién de almacén para mantenimiento

UNIDAD FORMATIVA 3. SUPERVISION DEL MANTENIMIENTO DE
SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

UNIDAD DIDACTICA 1. ESTRUCTURA DEL MANTENIMIENTO DE
SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

1. Aprovisionamiento. Proveedores. Condiciones de almacenamiento
2. Tipologia de averias
3. Herramientas, equipos, instrumentos de medida y calibradores de proceso
4. Técnicas de diagndstico: pruebas, medidas, procedimientos
5. Técnicas de cableado y conexién
6. Tipos de mantenimiento:
7. - Mantenimiento predictivo. Pruebas y medidas
8. - Mantenimiento preventivo
9. - Calibracién y ajuste de equipos
10. - Procedimientos establecidos:
11. - Sustitucion de elementos fungibles en funcién de su vida util
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12.
13.
14.
15.
16.

- Diagndstico de averifas. Técnicas de diagndstico. Pruebas y medidas de diagndstico
- Mantenimiento correctivo:

- Mantenimiento correctivo programado

- Procedimientos establecidos

- Operaciones de ampliacién

UNIDAD DIDACTICA 2. GESTION Y SUPERVISION DEL
MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL
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Conceptos fundamentales y normativa de calidad
Plan de calidad en la ejecucién del mantenimiento
Criterios de calidad

Fases y procedimientos de control de calidad

Gestidn de la calidad
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