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Guia del Curso
UFO588 Procesos Auxiliares de Fabricacién en el

Mecanizado por Corte y Conformado

Modalidad de realizacion del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

Este curso se ajusta a lo expuesto en el itinerario de aprendizaje perteneciente a la Unidad
Formativa UFO588 Procesos auxiliares de fabricacién en el mecanizado por corte y
conformado, incluida en el Médulo Formativo MFO096_2 Preparacién y programacién de
madquinas y sistemas de corte y conformado, regulada en el Real Decreto 684/2011, de 13 de
mayo , que permita al alumnado adquirir las competencias profesionales necesarias para
preparar y programar mdaquinas y sistemas para proceder al mecanizado por corte y

conformado.

CONTENIDOS

UNIDAD FORMATIVA 1. PROCESOS AUXILIARES DE FABRICACION EN
EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. AUTOMATISMOS MECANICOS, ELECTRICOS,
HIDRAULICOS Y NEUMATICOS

1. Ildentificacién de automatismos:



. - Semiautomaéticos (electro-neumo-hidraulicos)
. - Automdticos (manipuladores, robots)

. Estructuras internas de automatismos:

2

3

4

5. - Mecanica
6. - Electrénica

7. Aplicacién de los sistemas de automatizacion
8. Instrumentos y procedimientos de medicién
9. - Cronémetro

10. - Manémetro

11. - Caudalimetro, ...

UNIDAD DIDACTICA 2. INSTALACION DE PROCESOS AUXILIARES
PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

. Eleccion de automatismos

. Definicién de diagramas de flujo:

1
2
3. - Células flexibles de mecanizado: tipos, estructura y componentes
4. -Robética: anatomia, grados de libertad, sistemas de programacion
5

. - Sistemas de transporte y manipulacién: pulmones, zonas de espera, captadores de

informacién, comunicaciones y autématas

6. - Lenguajes de programacion: tipos, aplicaciones y caracteristicas
7. - Construccién de los sistemas de automatizacién
8. - Distribucién de circuitos (neumdtica, hidraulica)

UNIDAD DIDACTICA 3. REGULACION DE OPERACIONES AUXILIARES
PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

Eleccién de la secuenciacién de movimientos

Simulacién

Regulacién de variables:

- Presién

- Velocidad

Madquinas, equipos, sistemas y tecnologias que configuran una célula de fabricacion
flexible:
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- Aplicacion de la célula a un sistema de trabajo

8. - Simulacién

9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

- Control de la célula de trabajo

Adaptacién de los programas de control de PLC y robots:

- Optimizacién de su funcionalidad

- Regulacién de PLC en la gestion de sistemas de transporte y fabricacion flexible
- Influencia de los programas de CNC en el sistema informatico de gestién de la célula. .
Elementos de regulacién

- Neumaticos

- Hidraulicos

- Eléctricos

Pardmetros de control (velocidad, recorrido, tiempo, etc...)
Secuenciacién de movimientos

Modificacion optima de variables

UNIDAD DIDACTICA 4. INNOVACION Y FLEXIBILIZACION DE
PROCESOS AUXILIARES PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y
CONFORMADO

1.
2.
3.

Actualizacién continua
Rentabilizacién de procesos de automatizacion

Flexibilizacion de sistemas de automatizacion
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