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Guia del Curso
UF0584 Especificaciones Técnicas en Procesos de

Mecanizado por Corte y Conformado

Modalidad de realizacion del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

Este curso se ajusta a lo expuesto en el itinerario de aprendizaje perteneciente a la Unidad
Formativa UF0584 Especificaciones técnicas en procesos de mecanizado por corte y
conformado, incluida en el Médulo Formativo MFO095_2: Procedimientos de mecanizado por
corte y conformado, regulada en el Real Decreto 684/2011, de 13 de mayo, que permita al
alumnado adquirir las competencias profesionales necesarias para la aplicacién del célculo de

costes en procesos de mecanizado por corte y conformado.

CONTENIDOS

UNIDAD FORMATIVA 1. ESPECIFICACIONES TECNICAS EN PROCESOS
DE MECANIZADO POR CORTE 'Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANOS PARA EL
MECANIZADO

1. Representacién espacial y sistemas de representacién

2. Métodos de representacion



. - Simbologia, acotacién y rotulacién

. Tolerancias dimensionales y geométricas
. Vistas, cortes y secciones:

. - Detalles y roturas

. Croquizacién de piezas y esquemas:

. - Utilizacién de elementos bésicos de medicion (pie de rey, palmer, etc...)
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. - Elaboracién de planos a mano alzada
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. Interpretacidn de catédlogos y ofertas comerciales

UNIDAD DIDACTICA 2. UTILLAJES PARA LA SUJECION DE PIEZAS EN EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

Definicién de los utillajes
Croquizacién de definicion de utillajes
Calculo de secciones

Calidad de la sujecién
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Tipos de unién

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE MECANIZADO DE CORTE Y
CONFORMADO

1. Descripcidn de la operaciones con maquinas herramientas para corte y conformado de
chapa

Obtencién de formas geométricas por corte y conformado:

- Agujeros

- Perfiles

- Angulos

- Ranuras

- Embutidos

- Plegado
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Procedimientos de corte y conformado:

—
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. - Formas geométricas

—
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. -Amarres empleados

—
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. - Verificacién de formas obtenidas



13. Formasy calidades que se obtienen con las maquinas de corte y conformado
14. Hoja de Proceso, Hojas de Instrucciones:

15. - Etapas

16. - Fasesy operaciones

17. - Croquis de operaciones

18. -Instrumentos de control

19. -Herramientas de corte

20. - Formatos de mecanizado

21. Pardmetros de corte:

22. -Tiempos de corte de las distintas operaciones de mecanizado
23. -Tiempo de preparacién

24. -Tiempo de operaciones manuales

25. -Tiempos imprevistos

26. -Velocidades de corte

27. -Trayectorias de corte

28. - Cadencias

29. - Presién de herramientas

UNIDAD DIDACTICA 4. MAQUINAS DE CORTE Y CONFORMADO

1. Funcionamiento de las méaquinas herramientas para corte y conformado de chapa:
2. -Punzonadora
3. - Plegadora (convencionales, CNC)

4. -Instalacién de oxicorte y arco plasma
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