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Guia del Curso

MF2046_2 Reparacién de Elementos de Joyeria

Modalidad de realizacién del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

En el dmbito de las artes y artesanias, es necesario conocer los diferentes campos de la
reparacién de joyeria, dentro del area profesional joyeria y orfebrerfa. Asi, con el presente

curso se pretende aportar los conocimientos necesarios para reparar elementos de joyeria.

CONTENIDOS

MODULO 1. REPARACION DE ELEMENTOS DE JOYERIA
UNIDAD FORMATIVA 1. ARTICULOS DE METAL PRECIOSO

UNIDAD DIDACTICA 1. METALES NOBLES Y ALEACIONES EMPLEADAS
EN JOYERIA Y PLATERIA SEGUN LEGISLACION VIGENTE

. Propiedades de los metales nobles:

. - Propiedades fisicas
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3. - Propiedades quimicas
4. - Propiedades mecdnicas
5

. - Propiedades tecnolégicas



6. - Modificacién de propiedades de los materiales metélicos por tratamientos térmicos:
recocidos, temples, normalizados
7. Microestructura
8. Aleaciones de metales nobles
9. - Unidades de medida
10. - Legislacién reguladora de metales y contrastes
11. - Célculos para la obtencion de leyes
12. - Fundicién de metales. Ley y liga
13. - Utilizacién de &cidos y piedra de toque para la identificacién de metales preciosos

14. Otros materiales de aplicacién

UNIDAD DIDACTICA 2. ARTICULOS DE JOYERIA Y PLATERIA Y
SISTEMAS DE SUJECION CIERRE Y UNION

1. Tipologiay designacion de elementos y articulos de joyeria y plateria

2. Sistemas de sujecion, cierre y unién

UNIDAD DIDACTICA 3. UTILES, HERRAMIENTAS, MAQUINARIA,
PRODUCTOS QUIMICOS Y OTROS MATERIALES EMPLEADOS EN LOS
PROCESOS DE FABRICACION, DECORACION Y ACABADO DE
ELEMENTOS O PIEZAS DE METAL PRECIOSO

Los dtiles y herramientas del taller de joyeria [ plateria
Herramientas individuales: caracteristicas y aplicaciones
Herramientas colectivas: caracteristicas y aplicaciones
Instrumentos de medida y verificacion

Las maquinas y del taller de joyerfa: descripcién, uso y aplicaciones
Mantenimiento preventivo y averias mas frecuentes

Técnicas de medicién de los elementos metdlicos de piezas de joyeria y plateria
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Orden y mantenimiento de Utiles y herramientas empleados en los procesos de

fabricacion, decoracién y acabado de elementos o piezas de metal precioso
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9.

Productos y consumibles empleados en los procesos de fabricacién, decoracién y

acabado de elementos o piezas de metal precioso

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESOS DE FABRICACION, DECORACION Y
ACABADO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE METAL PRECIOSO

Procedimientos técnicos de creacién y unién de elementos:

- Conformado: Manual, Mecénico, Fundicién, Microfusion, Electroconformado
- Mecanizado

- Unién de piezas metdlicas

Procedimientos y técnicas de decoracién

- Engastado

- Grabado

- Repujado y cincelado

- Esmaltados

- Otras técnicas de decoracién

. Procedimientos y técnicas de acabados quimicos y mecdnicos

- Pulido

. - Matizado

- Texturas

. - Barios galvanotécnicos

- Patinas

. Técnicas de medicion de los elementos metdlicos de piezas de joyeria y plateria
. Normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccién medioambiental

. Prevencion de riesgos laborales y proteccién ambiental en los procesos de fabricacion,

decoracién y acabado de elementos o piezas de metal precioso

UNIDAD FORMATIVA 2. TECNICAS BASICAS DE ELABORACION DE
ELEMENTOS Y PIEZAS DE METAL PRECIOSO

UNIDAD DIDACTICA 1. OPERACIONES DE PREPARACION DE
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LINGOTES EN METAL PRECIOSO

1. Preparacién de aleaciones de metales preciosos y soldaduras
2. Fundentes: preparacion de crisoles, tipos y aportacion
3. Verificacion del titulo o ley de la aleacién en lingotes, planchas y perfiles

4. Operaciones de decapado: soluciones decapantes, temperatura y tiempos

UNIDAD DIDACTICA 2. TRATAMIENTOS TERMICOS

1. Objetivos generales de los tratamientos térmicos: elementos comunes; pardmetros que
deben ser considerados

2. Métodos, técnicas y procedimientos de realizacion de recocidos en piezas de joyeria y
plateria

3. Métodos, técnicas y procedimientos de realizacién de temples en piezas de joyeria y
plateria

4. Métodos, técnicas y procedimientos de realizacion de envejecidos en piezas de joyeria
y plateria

5. Resudado: objetivo; métodos, técnicas y procedimientos para realizarlo

UNIDAD DIDACTICA 3. OPERACIONES BASICAS PARA LA
FABRICACION DE ELEMENTOS DE METAL PRECIOSO

Operaciones de conformado: laminado, trefilado o estirado y forjado
Obtencidn de tubo: estirado y conformado

Segueteado

Limado

Fresado

Aplanado

Trazado

Embutido
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Bateado



UNIDAD DIDACTICA 4. PREPARACION, AJUSTE Y ENSAMBLADO DE
ELEMENTOS

1. Procesos de repaso y ajuste de elementos de metal precioso

2. Preparacion y limpieza de las superficies para soldar, sujecion y posicionamiento de las
piezas

Procesos de ensamblaje de elementos con tortilleria y remaches

Técnicas de fabricacién de elementos de unién méviles y fijos

Preparacién de charnelas

Roscado
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Verificacién de medidas, formas, funcionalidad, pulidos intermedios, simetria,
verticalidad y nivel de plano de las piezas

8. Escariado

9. Abocardado
10. Taladrado

UNIDAD DIDACTICA 5. PROCESOS DE SOLDADURA MEDIANTE
EQUIPOS DE GAS

Técnicas de soldadura: tradicional gas (butano, propano, oxhidrico)

Equipos para soldar: Preparacidn, ajuste de parametros, manejo y mantenimiento
Los gases combustibles para soldar

Tipos de llama y aplicaciones

Soldadura fuerte, media y blanda y aplicaciones

Fundentes protectores de soldaduras y pulido

Preparacién y limpieza de las superficies para soldar. Sujecién

Técnicas y procedimientos para la soldadura por pallones
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Técnicas y procedimientos para la soldadura por palleta

UNIDAD DIDACTICA 6. OTROS PROCESOS DE SOLDADURA



1. Técnicas y procedimientos para la soldadura laser
2. Técnicas y procedimientos para soldadura por arco voltdico

3. Elementos de seguridad inherentes a los procesos de soldadura

UNIDAD DIDACTICA 7. OPERACIONES COMPLEJAS DE FABRICACION
EN EL TALLER DE JOYERIA | PLATERIA

Volteado

Técnicas artisticas (texturas, entorchado, mokune game, reticulacion, etc...)
Apertura de bocas en cuajados

Trazado y preparacion de gallones

Trazado y preparacion de casquillas

Montaje de sistemas de cierre, sujecidn, articulaciones y sistemas de seguridad
Montaje de piezas complejas

Operaciones de Pulido
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Tratamiento de residuos y limaduras
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Riesgos en las operaciones y formas de tratarlos

UNIDAD FORMATIVA 3. TECNICAS BASICAS DE ACABADOS EN
JOYERIA Y ORFEBRERIA

UNIDAD DIDACTICA 1. CARACTERISTICAS Y CONSIDERACIONES
PREVIAS EN LA APLICACION DE ACABADOS BASICOS EN JOYERIA Y
ORFEBRERIA

1. Organizacién de los procesos de acabado

2. Caracteristicas generales de procedimientos de pulidos y abrillantados de piezas de
joyeria y orfebreria

3. Caracteristicas de las herramientas y productos empleados en el pulido y abrillantado

de piezas de joyeria y orfebreria




4. Técnicas y procedimientos de acabado: brillo y matizados

5. Herramientas, equipos y productos para el acabado brillo y mate (pastas abrasivas,
gratas)

6. Operaciones previas al acabado brillo y mate en plateria: esmerilado, apelmazado,
pulido, desengrasado, gratado y secado

7. Pulido, abrillantado y acabado final de las piezas obtenidas

8. Limpieza mediante soluciones o ultrasonido y secado mediante centrifugas

9. Comprobacién de la calidad en el acabado

UNIDAD DIDACTICA 2. TECNICAS DE ACABADO BRILLO Y MATE DE
ELEMENTOS Y PIEZAS DE JOYERIA Y ORFEBRERIA

1. Acabado brillo:
2. - Pulido Manual: Procesos de desbaste, Procesos de abrillantado
3. - Pulido mecénico: Procesos de desbaste, abrillantado mediante técnicas himedas y

técnicas secas
. - Electropulido

. Acabado mate

4
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6. - El arenado
7. - El gratado
8

. - Otras técnicas abrasivas

UNIDAD DIDACTICA 3. TECNICAS DE PLATEADO Y DORADO EN
ACABADO DE ELEMENTOS Y PIEZAS DE JOYERIA Y ORFEBRERIA
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1. Fundamentos del proceso de acabados por bafios galvanicos

. Operaciones previas al plateado y dorado en joyeria y orfebreria: seleccién y ajuste de
electrolitos y pardmetros de los bafos galvénicos

. Procedimientos, equipos y productos para el acabado por bafios galvédnicos en joyeria y
orfebreria

. Envejecimiento: objeto y caracteristicas. Métodos, técnicas y procedimientos de

envejecimiento en piezas de joyeria y orfebreria
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