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Gufa del Curso
MF1142_2 Trazado y Mecanizado de Tuberias

Modalidad de realizacién del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

Este curso se ajusta a lo expuesto en el itinerario de aprendizaje perteneciente al Médulo
Formativo MF1142_2 Trazado y mecanizado de tuberias, regulada en el Real Decreto
1216/2009, de 17 de Julio, que permita al alumnado adquirir las competencias profesionales
necesarias para realizar operaciones de elaboracién, ensamble y montaje de tuberias,
accesorios y elementos incorporados, asi como operaciones bdsicas de unién, siguiendo los
procedimientos establecidos, interpretando planos y documentacién técnica, atendiendo y
respetando en todo momento las normas de calidad, medio ambiente y prevencién de riesgos

laborales.

CONTENIDOS

MODULO 1. TRAZADO Y MECANIZADO DE TUBERIA

UNIDAD FORMATIVA 1. INTERPRETACION DE PLANOS EN LA
FABRICACION DE TUBERIAS



UNIDAD DIDACTICA 1. GEOMETRIA APLICADA AL TRAZADO DE
TUBERIAS
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Definicién de rectas, angulos, tridngulos, cuadrildteros y curvas cerradas planas
Rectas perpendiculares, oblicuas y paralelas

Tridngulos:

Cuadrilateros

La circunferencia:

Espirales: aplicacion de las mismas

Ovalo, aovada, elipse

La parabola: su aplicacién en tuberias

UNIDAD DIDACTICA 2. SISTEMAS DE REPRESENTACION GRAFICA
EMPLEADOS EN LA FABRICACION DE TUBERIAS
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Relacién entre las vistas de un objeto

Vistas posibles y vistas necesarias y suficientes
Vistas mas utilizadas en planos de tuberia
Croquizado de las piezas

Clasificacién de los sistemas de representacion de vistas

Sistemas de representacion de vistas ortogonales (europeo y americano) isométricos y

esquematicos

UNIDAD DIDACTICA 3. NORMATIVA Y SIMBOLOGIA EMPLEADA EN
PLANOS DE FABRICACION DE TUBERIAS
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1. Tipos de lineas empleadas en los planos
2. Representacidn de cortes, secciones y detalles
3. Elacotado en el dibujo:

4. Simbologias empleadas en los planos:

UNIDAD DIDACTICA 4. INTERPRETACION DE PLANOS DE
ELABORACION DE TUBERIAS

1. Representacién gréfica de perfiles y medidas de la seccién de los mismos
2. Representacién gréfica de bridas, diafragmas, derivaciones, conexiones, juntas de
expansion, tubos de dilatacion y llaves de paso en el sistema ortogonal
3. Representacion gréfica de soportes utilizados en tuberia
4. Representacién de taladros, pasantes y roscados
5. Diferencias, equivalencias y representacién de los tipos de roscas mds empleadas:
métrica, whitworth y gas
6. Célculo de abrazaderas y zunchos
7. Laescala en los planos
8. Uso del escalimetro
9. Estudio de planos de conjunto
10. Significado y utilizacién del didmetro nominal:
11. Documentacién técnica en la fabricacién de tuberias
12. Especificaciones para el control de calidad
13. Tolerancias
14. Caracteristicas a controlar

15. Utiles de medida y comprobacién: pautas de control

UNIDAD FORMATIVA 2. TRAZADO DE DESARROLLO EN TUBERIAS

UNIDAD DIDACTICA 1. UTILES Y HERRAMIENTAS PARA EL TRAZADO
DE TUBERIAS



1. Utiles de dibujo y de trazado
2. Construccion de plantillas y utiles de trazado

3. Marcas para la identificacion de elementos

UNIDAD DIDACTICA 2. TRAZADO DE DESARROLLOS DE FORMAS
GEOMETRICAS E INTERSECCIONES DE TUBOS

Trazado de dngulos, tridngulos y cuadrilateros

Trazado de figuras planas determinadas por planos o croquis

Generatrices en cilindros y conos:

Desarrollo de superficies cilindricas:

Trazado y desarrollo de codos cilindricos de una, dos, tres o més secciones
Trazado y desarrollo de injertos de igual y distinto didmetro:

Desarrollo de reducciones concéntricas y excéntricas

Sistemas de trazado:
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Tipos y utilizacién de reducciones en tuberfa

UNIDAD DIDACTICA 3. MATERIALES EMPLEADOS EN TUBERIA
INDUSTRIAL

1. Tipos de materiales empleados en la fabricacién de tubos:

2. Tubos normalizados:

UNIDAD DIDACTICA 4. MEDICIONES EN EL TRAZADO DE TUBERIA
INDUSTRIAL
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1. Control dimensional
2. Tolerancias
3. Causas de deformaciones y procedimientos de correccion

4. Seguridad en el manejo y mantenimiento de las herramientas de dibujo y trazado

UNIDAD FORMATIVA 3. CORTE Y MECANIZADO DE TUBERIAS

UNIDAD DIDACTICA 1. CORTE DE TUBERIAS

Seguridad en el corte de tuberias:

Oxicorte. Equipo de oxicorte:

Arcoplasma. Equipo de arco plasma:

Corte mecanico:

Velocidades de corte en relacién con el material y el espesor de las piezas
Técnicas de corte con los equipos de oxicorte y arcoplasma

Defectologia asociada a los procesos de corte

Variables a tener en cuenta en los procesos de oxicorte y arcoplasma
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Seguridad en el oxicorte:
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Seguridad en el arcoplasma:

UNIDAD DIDACTICA 2. MECANIZADO DE TUBERIAS

1. Operaciones de mecanizado para tuberfa industrial:

2. Utiles, maquinaria y equipos empleados en el mecanizado de tuberfa. Funcionamiento,
caracteristicas y mantenimiento preventivo

Manejo y ajuste de pardmetros

Técnicas operativas utilizadas en los procesos de mecanizacion

Defectos y subsanacién de errores aparecidos durante el mecanizado de tuberia
Técnicas y elementos de proteccién. Evaluacién de riesgos

Gestién medioambiental. Tratamiento de residuos
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Aspectos legislativos y normativos



UNIDAD DIDACTICA 3. NORMAS DE CALIDAD EN EL CORTE Y
MECANIZADO DE TUBERIA INDUSTRIAL

Especificaciones para el control de calidad:
Utiles de medida y comprobacién

Control dimensional del producto final
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Comprobacion del ajuste a las tolerancias marcadas

UNIDAD DIDACTICA 4. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES

1. Normas de seguridad y salud laboral aplicables a los diferentes procesos de corte y
mecanizado de tuberias:

2. Normativa medioambiental aplicable
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