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OBJETIVOS

En el dmbito de la fabricacion mecénica, es necesario conocer los diferentes campos de la
fabricacion de troqueles para la produccién de piezas de chapa metdlica, dentro del rea
profesional produccién mecénica. Asi, con el presente curso se pretende aportar los
conocimientos necesarios para disefiar troqueles para la obtencién de piezas de chapa

metiélica.

CONTENIDOS
UNIDAD FORMATIVA 1. MATRICERIA

UNIDAD DIDACTICA 1. DOCUMENTACION TECNICA PARA
FABRICACION DE TROQUELES

Hojas de pedido de troqueles
Normas de disefio y fabricacion de troqueles

Interpretacién de planos de conjunto para la definicién del troquel

Sl

Interpretacién de planos de despiece, listas de materiales y elementos normalizados y
catdlogos de componentes normalizados de troqueles

5. Dossier técnico del producto (manuales de uso y mantenimiento de troqueles, planos



de conjunto, esquemas, listado de repuestos. . . ) e informes técnicos relacionados con

la factibilidad del disefio y necesidades de fabricacion

UNIDAD DIDACTICA 2. FABRICACION POR TROQUELADO

1. Tipo de flujo del producto:
2. -Enlinea
3. -Intermitente
4. Tipo de servicio al cliente:
5. - Fabricacidn para inventario
6. - Fabricacién para surtir pedidos
7. Configuracién de la maquinaria y utiles
8. Recorrido de los materiales en el taller
9. - Materia prima
10. - Embalaje
11. - Producto terminado
12. - Material de desecho reutilizable y no reutilizable
13. - Otros materiales
14. - Servicios externos al taller
15. - Almacenes
16. - Servicio de mantenimiento
17. - Servicio de taller del troqueles
18. - Servicio de planificacién
19. Costes de fabricacion de piezas troqueladas
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Ensayos de troqueles
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. Mantenimiento de troqueles

UNIDAD DIDACTICA 3. CARACTERISTICAS DE LAS PRENSAS DE
TROQUELADO

1. Definicién y tipos
2. Descripcion de las prensas
3. Caracteristicas bésicas de las prensas

4. Otros datos:



5. -Velocidad de la maquina
6. - Maximo paso de alimentacién
7. - Ancho méximo de banda admisible

8. - Espesores

UNIDAD DIDACTICA 4. UTILES DE CORTE Y CONFORMADO

1. Operaciones de deformacion. Comportamiento de diferentes materiales ante la
deformacién. Operaciones basicas de deformacién

2. Cinematica y estatica del proceso de corte y estampacién. Andlisis de la deformacion.

Relacién entre velocidades de deformacion

Procesos de deformacién volumétrica:

- Estampacioén en frio

Procesos de deformacién mecénico:

- Doblado, embutido, conformado de chapa, corte (corte estandar y fino)

Utiles de estampacién en frio:

- Clasificacion de los troqueles
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- Criterios de eleccién de un troquel

10. Utiles para troquelerfa. Introduccién. Punzones y portapunzones. Matrices y
portamatrices. Topes. Guias. Extractores y alimentadores. Materiales para ttiles de
troqueleria

11. Tipos de troqueles:

12. -Troqueles de corte: Segun tipo de proceso. Segun la estructura del troquel

13. -Troqueles de repasar

14. -Troqueles de corte interrumpido

15. - Troqueles de corte por seccionado

16. - Troqueles de dentar

17. -Troqueles con punzén de goma

18. Componentes de un troquel: Placa base. Placa matriz. Punzén. Mango

19. Utiles para troquelaria. Matriz simple de embutir. Matriz de cortar-embutir-perforar.
Matriz de embutir de efecto mdiltiple. Troquel progresivo. Troquel para automocion

20. Utiles de doblar y curvar: titiles dobladores simples. Utiles dobladores de accién miiltiple

21. Utiles de embutir: ttiles de embutir simples. Utiles de embutir con expulsor

22. Utiles de embutir con pisador. Utiles de embutir con punzén de goma. Utiles de



embutir de accién hidraulica. Utiles de embutir por prensado. Utiles de embutir

combinados. Utiles de embutir progresivos

UNIDAD DIDACTICA 5. SELECCION DE MATERIALES PARA UTILES DE
CORTE Y CONFORMADO

1. Clasificacién, caracteristicas y usos de los materiales empleados

2. Propiedades fisicas, quimicas, mecdnicas y tecnoldgicas de los materiales usados en los
utiles de procesado de chapa y estampacion

3. Tratamientos térmicos y termoquimicos utilizados en los Utiles de procesado de chapa
y estampacion

4. Materiales metalicos, ceramicos y polimeros més usuales en los ttiles de procesado de
chapa y estampacién. Clasificacion, caracteristicas y usos

5. Formas comerciales de los materiales. Designacién. Utilizacién de catdlogos
comerciales

6. Compromiso ético con los valores de conservacion y defensa del patrimonio ambiental

y cultural de la sociedad
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