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Guia del Curso
UF2003 Preparacion de Mdquinas de Decoletaje
de CNC

Modalidad de realizacion del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

En el dmbito de la fabricacion mecénica, es necesario conocer los diferentes campos de la
fabricacion por decoletaje, dentro del drea profesional produccién mecénica. Asi, con el
presente curso se pretende aportar los conocimientos necesarios para preparar maquinas

para el mecanizado por decoletaje.

CONTENIDOS

UNIDAD FORMATIVA 1. PREPARACION DE MAQUINAS DE
DECOLETAJE DE CNC

UNIDAD DIDACTICA 1. PREPARACION DE MAQUINAS MONOHUSILLO
DE CNC

Funcionamiento de las mdquinas multihusillos de CNC.
Equipos auxiliares y accesorios complementarios.

Problemas méas comunes en los sistemas de alimentacién y amarre.
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Herramientas para la preparacién de maquinas monohusillos.



Utiles de amarre de la pieza (platos de garras, pinzas)
Regulacion de la luneta de pinza en cabezal mévil.
Portaherramientas para maquinas monohusillo.

Técnicas de montaje y regulacion de herramientas de corte en monohusillo.
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Sistema de carga de barras.

10. Regulacién de los sistemas de carga del monohusillo.

11. Introduccién del programa CNC: modo periférico o en consola de programacién de la
maquina.

12. Sistemas de comunicaciones.

13. Edicién del programa CNC.

14. Tablas de herramientas y decalaje.

15. Simulacién de programa CNC.

16. Prevencién de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente en la preparacién y

operacion de maquinas de decoletaje monohusillos de CNC.

UNIDAD DIDACTICA 2. PREPARACION DE MAQUINAS MULTIHUSILLO
DE CNC



10.
11.
12.
13.
14.
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Funcionamiento de las mdquinas multihusillos de CNC.

Equipos auxiliares y accesorios complementarios.

Herramientas para la preparacion de maquinas multihusillos.

Pinzas de amarre de pieza.

Portaherramientas para maquinas multihusillo.

Técnicas de montaje y regulacion de herramientas de corte en maquinas multihusillos.
Sistemas portabarras.

Regulacion de los sistemas de carga.

Introduccién del programa: modo periférico o en consola de programacién de la
maquina.

Sistemas de comunicaciones.

Edicién del programa CNC.

Tablas de herramientas y decalaje.

Simulacién de programa CNC en el multihusillo.

Prevencién de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente en la preparacién y

operacion de maquinas de decoletaje multihusillos de CNC.

UNIDAD DIDACTICA 3. PREPARACION Y PUESTA A PUNTO DE
MAQUINAS DE SEGUNDAS OPERACIONES CONTROLADAS POR CNC
O POR CONTROLADORES ESPECIFICOS
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10.

Madquinas de segundas operaciones de CNC: tipos y caracteristicas.

Maquinas transfer de CNC.

Dispositivos de alimentacién de piezas controlados por PLC.

Herramientas para la preparacion de maquinas CNC o accionadas por PLC de segundas
operaciones.

Procesos de preparacion de maquinas CNC de segundas operaciones

Procesos de preparacion de maquinas transfer CNC o accionadas por PLC.
Preparacién de equipos de limpieza controlados por PLC.

Introduccién del programa: modo periférico o en consola de programacion de la
maquina.

Sistemas de comunicaciones.

Edicién del programa CNC.



11.
12.
13.
14.

Tablas de herramientas y decalaje.

Simulacién de programa CNC en la maquina de segundas operaciones.

Ajuste de pardmetros.

Prevencién de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente en la preparacién y

operacién de maquinas y equipos de decoletaje de segundas operaciones controlados
por CNC o PLC.



C/ San Lorenzo 2 -2
29001 Mélaga

TIf: 952 215 476
Fax: 951 987 941

lormiai |

E-mail: info@academiaintegral.com.es

® 0 ®

ADEMI A

=INTEGRAL=

CENTRO DE NUEVAS TECNOLOGIAS



http://www.academiaintegral.com.es

