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Gufa del Curso
UF1675 Soldadura MIG de Acero Inoxidable y

Aluminio

Modalidad de realizacion del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

En el dmbito del mundo de la fabricacién mecdnica es necesario conocer la soldadura oxigas y
soldadura mig/mag Asi, con el presente curso se pretende aportar los conocimientos

necesarios para conocer la soldadura MIG de acero inoxidable y aluminio.

CONTENIDOS

UNIDAD FORMATIVA 1. SOLDADURA MIG DE ACERO INOXIDABLE Y
ALUMNIO

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DE SOLDEO MIG

Fundamentos de la soldadura MIG
Ventajas y limitaciones del proceso
Aplicaciones del proceso

Analogias y diferencias entre MIG y MAG
Normativa aplicable al proceso

Material base en el soldeo MIG: Acero inoxidable
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. - Clasificacién y designacidn: auteniticos, ferriticos, martensiticos y austeno-ferriticos o



duplex

8. - Componentes de aleacién. Influencia en la soldabilidad
9. - Caracteristicas fisicas, quimicas y mecdnicas, y su influencia en la soldadura
10. - Propiedades principales
11. - Soldabilidad de los aceros en funcién de su estructura
12. - Manipulacién
13. - Aplicaciones
14. Material base en el soldeo MIG: Aluminio:
15. - Clasificacién y designacién
16. - Componentes de aleacién. Influencia en la soldabilidad
17. - Caracteristicas fisicas, quimicas y mecénicas
18. - Propiedades principales
19. - Manipulacién
20. - Soldabilidad
21. - Aplicaciones
UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO DE SOLDEO MIG PARA ACERO
INOXIDABLE
1. Formas de las juntas
2. Preparacién de las uniones a soldar
3. Método de punteado y su proceso de ejecucion
4. Conocimiento de los elementos que componen la instalacién de soldadura MIG para
acero inoxidable
5. - Generador de corriente: Maquina sinérgica
6. - Unidad de alimentacién del hilo
7. - Botellas de gas inerte
8. - Manorreductor-caudalimetro
9. - Gases industriales para la proteccién del reverso
10. Instalacién, puesta a punto y manejo de la instalacién de soldadura MIG para acero
inoxidable
11. Mantenimiento de primer nivel de la instalacion de soldadura
12. Utiles de sujecion
13. Tipos de gases inertes utilizados, sus caracteristicas, aplicaciones e influencia en el



14.

15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.

proceso de soldeo

Tipos de mezclas de gases utilizados para la proteccién del reverso de soldadura y su
influencia en el proceso

Tipos de hilos utilizados, didmetros, designacion, caracteristicas y aplicaciones
Formas de transferencia

Conocimiento y regulacién de los pardmetros principales en la soldadura MIG de acero
inoxidable: Polaridad de la corriente. Didmetro del hilo. Intensidad de corriente.
Tensién. Caudal de gas. Longitud libre del hilo

Seleccion del material de aporte

Técnicas de soldeo en las diferentes posiciones de soldadura

Inclinacién de la pistola segtn junta y posicién de soldeo

Técnicas para el control de la temperatura

Distribucién de los diferentes cordones de penetracién, relleno y peinado

Medidas de limpieza en la preparacidn, ejecucion y acabado de la soldadura

Medidas para evitar la contaminacién y corrosién

Tipos de defectos mas comunes: Factores a tener en cuenta para cada uno de los
defectos. Causas y correcciones

Aplicacién practica de soldeo de chapas, perfiles y tubos de acero inoxidable con hilo

sélido

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE SOLDEO MIG PARA ALUMINIO
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Formas de las juntas

Normas sobre la preparacion de chaflanes

Preparacién de las uniones a soldar. Limpieza de los bordes

Método de punteado y su proceso de ejecucién

Conocimiento de los elementos que componen la instalacién de soldadura MIG para
aluminio: Generador de corriente: Maquina sinérgica. Unidad de alimentacion del hilo.
Botellas de gas inerte. Manorreductor-caudalimetro. Gases industriales para el soldeo
Instalacién, puesta a punto y manejo de la instalacién de soldadura MIG para aluminio
Mantenimiento de primer nivel de la instalacion de soldadura

Utiles de sujecién

Tipos de gases inertes utilizados, sus caracteristicas, aplicaciones e influencia en el

proceso de soldeo



10. Tipos de hilos utilizados, didmetros, designacién, composicién, caracteristicas y
aplicaciones. Formas de conservacién

11. Formas de transferencia

12. Conocimiento y regulacién de los pardmetros principales en la soldadura MIG de acero
inoxidable: Polaridad de la corriente. Didmetro del hilo. Intensidad de corriente.
Tensién. Caudal de gas. Longitud libre del hilo

13. Seleccién de material de aporte

14. Técnicas de soldeo en las diferentes posiciones de soldeo

15. Inclinacién de la pistola segun junta y posicién de soldeo

16. Distribucion de los diferentes cordones de penetracion, relleno y peinado

17. Limpieza final de la soldadura

18. Medidas de limpieza en la preparacion, ejecucion y acabado de la soldadura

19. Ensayos a los que se somete el cordén de soldadura

20. Tipos de defectos mas comunes: Factores a tener en cuenta para cada uno de los
defectos. Causas y correcciones

21. Aplicacion practica de soldeo de chapas, perfiles y tubos de aluminio con hilo sélido

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESO DE PROYECCION TERMICA POR
ARCO

1. Fundamentos de la proyeccién térmica por arco

2. Caracteristicas del equipo de proyeccion térmica por arco. Descripcion de elementos y
accesorios. Conservacién de los equipos

Metales base y metales de aporte

Preparacién de la superficie a proyectar

Variables a tener en cuenta en la proyeccion térmica

Aplicaciones tipicas

N oo oW

Inspeccién visual. Deteccién y andlisis de defectos

UNIDAD DIDACTICA 5. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA MIG Y LA
PROYECCION TERMICA POR ARCO



. Evaluacién de riesgos en el soldeo MIG y la proyeccién térmica por arco
. Normas de seguridad y elementos de proteccion
. Utilizacién de equipos de proteccién individual

. Gestién medioambiental. Tratamiento de residuos
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