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Gufa del Curso
UF1013 Comprobacién y Optimizacién del
Programa CNC para el Mecanizado por Abrasion,

Electroerosién y Procedimientos Especiales

Modalidad de realizacién del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

Este curso se ajusta a lo expuesto en el itinerario de aprendizaje perteneciente a la Unidad
Formativa UF1013 Comprobacién y optimizacién del programa CNC para el mecanizado por
abrasion, electroerosién y procedimientos especiales, incluida en el Médulo Formativo
MF0094_2 Mecanizado por abrasidn, electroerosion y procedimientos especiales, regulada
en el Real Decreto 684/2011, de 13 de Mayo, que permita al alumnado adquirir las
competencias profesionales necesarias para mecanizar los productos por abrasion,

electroerosién y procedimientos especiales.

CONTENIDOS

UNIDAD FORMATIVA 1. COMPROBACION Y OPTIMIZACION DEL
PROGRAMA CNC PARA EL MECANIZADO POR ABRASION,
ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. FUNCIONES BASICAS DE PROGRAMACION
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Estructura de un programa CNC

|dentificacidn de las funciones relacionadas con las condiciones tecnolégicas
Interpolaciones circulares en avance programado y maximo de mdquina
Interpolaciones circulares sentido horario y anti-horario

Utilizacién de subprogramas y funciones de repeticién

Interpretacién de macros

Significacién de las funciones M

- Genéricas

- Fabricante

UNIDAD DIDACTICA 2. UTILIZACION DE ORDENADORES A NIVEL
USUARIO
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Entorno Windows y MSDOS

Gestién de carpetas o directorios

Reenumerar archivos

Copiar archivos a unidades extraibles
Configuracién de programas de comunicacion

Ejecucién de programas de transmisién

UNIDAD DIDACTICA 3. MODOS DE OPERACION EN MAQUINAS CNC
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Acceso a pantallas

Manual

- Desplazamiento en continuo, incremental y volante electrénico
Introduccién de datos manuales (MDI)

Editor de programas

- Normal, programacién asistida, play back y teach-in

Simulacién gréfica por pantalla

Mecanizado en modo automatico

- Ejecucién en vacio, bloque a bloque y continua

Comunicacion



11. - Entraday salida de datos
12. Tabla de origenes
13. Tabla de correctores

14. Funciones especificas de la botonera y teclas del panel de mando

UNIDAD DIDACTICA 4. DETECCION DE ERRORES, MEDIDAS
CORRECTORAS E INFORMES DEL PROGRAMA DE CNC

. Anilisis de las causas que producen el error
. - Errores dimensionales
. - Geométricos

. - Superficiales

. Determinacién y aplicacién de medidas correctoras
. Creacién de un registro de incidencias

1
2
3
4
5. - Deformacién de pieza
6
7
8. Cumplimentacion de partes de averias
9

. Elaboracién de informes de gestién de incidencias
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