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Guia del Curso
MF2165_3 Disefio de Utillajes de Amarre de Pieza
para el Mecanizado a Alta Velocidad y Alto

Rendimiento

Modalidad de realizacién del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

En el dmbito de la fabricacién mecénica, es necesario conocer los diferentes campos de la
fabricacion por mecanizado a alta velocidad y alto rendimiento, dentro del drea profesional
produccion mecénica. Asi, con el presente curso se pretende aportar los conocimientos
necesarios para Disefo de utillajes de amarre de pieza para el mecanizado a alta velocidad y

alto rendimiento.

CONTENIDOS

MODULO 1. DISENO DE UTILLAJES DE AMARRE DE PIEZA PARA EL
MECANIZADO A ALTA VELOCIDAD Y ALTO RENDIMIENTO.

UNIDAD FORMATIVA 1. DEFINICION DE UTILLAJES PARA
MECANIZADO DE ALTA VELOCIDAD Y ALTO RENDIMIENTO



UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DEL MECANIZADO

1. Formasy calidades que se obtienen con las médquinas a alta velocidad y alto
rendimiento.

Operaciones de mecanizado.

Rigidez, alineacion, concentricidad de piezas.

Precision y repetibilidad.

Superficies de referencia.
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Zonas de sujecion.

UNIDAD DIDACTICA 2. SISTEMAS DE SUJECION Y AMARRE EN ALTA
VELOCIDAD Y ALTO RENDIMIENTO

Especificaciones técnicas de los utillajes de amarre.
Influencia de los requerimientos de produccién en el disefio del utillaje.

Caracteristicas y funciones de los sistemas de sujecién y amarre.
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Sistemas de amarre tipos y dimensiones para mecanizado de alta velocidad y alto
rendimiento.

Placas base.

Elemento de posicionamiento.

Elementos de amarre.

Automatizacion del utillaje.
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Sistemas modulares de amarre y posicionamiento.
10. Elementosy componentes comerciales de posicionamiento y de sujecién, guiado, entre

otros.

UNIDAD DIDACTICA 3. DIMENSIONADO DE ELEMENTOS Y
COMPONENTES COMERCIALES DE UTILLAJES

1. Esfuerzos de corte trasmitidos al utillaje.

2. Esfuerzos inerciales y gravitacionales debidos a la pieza.
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3. Representacion esquemdtica de esfuerzos y cargas.
4. Coeficientes de seguridad.
5. Dimensionado de elementos y componentes del utillaje (calculos)

6. Normas, tablas, catdlogos técnicos.

UNIDAD FORMATIVA 2. DESARROLLO DE DOCUMENTACION DE
DISENO PARA LA FABRICACION DE UTILLAJES DE AMARRE

UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIALES UTILIZADOS EN LOS UTILLAJES
DE AMARRE

Tipos y caracteristicas de los materiales usados en los utillajes de amarre.
Cédigos de identificacion

Seleccién de materiales para los componentes del utillaje.

Catélogos comerciales de materiales. Equivalencias entre fabricantes y paises.
Tratamientos térmicos.

Tratamientos termoquimicos.
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Tratamientos superficiales.

UNIDAD DIDACTICA 2. PLANOS PARA LA FABRICACION DEL UTILLAJE
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Simbologia, normalizacidn, perspectivas, vistas, cortes, secciones, detalles.
Acotacién: sistemas, cadenas y grupos de cotas.

Tolerancias: dimensionales, geométricas y superficiales.

Escalas.

Sistemas de ajuste.

Disefio de utillaje con CAD. Entorno modelado (sélidos y superficies). Entorno
conjunto. Entorno plano.

Pautas de control.

8. Concepto, estructura, contenidos.
9. Periodicidad.

10.

Fichas de toma de datos.

UNIDAD DIDACTICA 3. DOCUMENTACION TECNICA
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Dossier técnico.

Plano de ensamblaje de conjunto, lista de materiales.

Planos de despiece.

Secuencia de montaje. Planos explosionados.

Mantenimiento. Pautas de montaje y desmontaje. Mantenimiento preventivo y
correctivo.

Elementos y componentes a mantener.

7. Periodicidad de las actividades de mantenimiento del utillaje.
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