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Guia del Curso
FMEMO209 Produccion en Mecanizado,

Conformado y Montaje Mecanico

Modalidad de realizacion del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

Este curso se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad FMEM0209
Produccién en mecanizado, conformado y montaje mecdnico, certificando el haber superado
las distintas Unidades de Competencia en él incluidas, y va dirigido a la acreditacion de las
Competencias profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no
formal que permitird al alumnado adquirir las habilidades profesionales necesarias para
determinar los procesos operacionales de mecanizado y montaje de equipos mecanicos, asi
como realizar la programacién de sistemas automaéticos de fabricacién, organizando y
supervisando la produccién, a partir de la documentacién técnica del proceso, con criterios

de calidad, seguridad y respeto al medio ambiente.

CONTENIDOS

MODULO 1. MF0593_3 PROCESOS DE MECANIZADO EN
FABRICACION MECANICA



UNIDAD FORMATIVA 1. UF1123 PROCESOS Y UTILES DE
MECANIZADO EN FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. INFORMACION TECNICA EN LOS PROCESOS
DE MECANIZADO

Interpretacién de la informacién gréfica
Representacion espacial y sistemas de representacion
Métodos de representacién: Simbologia, acotacién rotulacién y tolerancias

Vistas, cortes y secciones
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Croquizacién de piezas: Utilizacién de elementos bésicos de medicion y elaboracién de

planos

o

Determinacién de materiales y dimensiones de partida
7. Elaboracién de fases de mecanizado

8. Identificacion de maquinas y medios necesarios para obtener un producto

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE MECANIZADO

Adecuacién de instalaciones, maquinas y ttiles a los mecanizados
Definicién de fases, pardmetros y tiempos

Especificacion técnica de las operaciones de mecanizados
Optimizacién de calidad, tiempos y costes

Fases de fabricacion y control metrolégico

Formas y calidades de los mecanizados

Pardmetros de condiciones de trabajo

Hojas de Procesos, hojas de Instrucciones, formatos

0 0o N kW

Fases, instrumentos y pautas de control




UNIDAD DIDACTICA 3. ORGANIZACION DE MAQUINARIA E
INSTALACIONES

Eleccién de maquinas y dtiles segtin los mecanizados
Distribucién de planta de maquinas y utiles de mecanizado
Seleccidn y ubicacién de dtiles de control

Optimizacién en planta de equipos y personas
Planificacion y flexibilizacién de recursos humanos
Aplicacién de técnicas de organizacién

Sistemas con esperas

Gestidn y costes de espera
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Estimacion de los pardmetros de proceso

UNIDAD DIDACTICA 4. DOCUMENTACION PARA EL DESARROLLO DEL
PROCESO DE MECANIZADO

Cumplimentacién de la informacién del proceso (hojas de proceso)
Aplicacién de técnicas de organizacién (AMFE de proceso)
Procesos de mecanizado:

Sistemas de fabricacién mecdnica

Utilizacidn de modelos estdndar de la teoria de colas
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Almacenaje, manipulacién y transporte en los procesos de mecanizado

UNIDAD FORMATIVA 2. UF1154 PREVENCION DE RIESGOS
PROFESIONALES Y MEDIOAMBIENTALES EN LA PRODUCCION DE
MECANIZADO, CONFORMADO Y MONTAJE MECANICO

ACADEMI A

—=INTEGRAL=-

CENTRO DE NUEVAS TECHNOLOGIAS




UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO
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El trabajo y la salud

Los riesgos profesionales

Factores de riesgo

Consecuencias y dafos derivados del trabajo:

Marco normativo bdsico en materia de prevencion de riesgos laborales:

Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION.
ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION
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Riesgos en el manejo de herramientas y equipos

Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas
Riesgos asociados al medio de trabajo:

Riesgos derivados de la carga de trabajo:

La proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores:
Tipos de accidentes

Evaluacién primaria del accidentado

Primeros auxilios

Socorrismo

. Situaciones de emergencia
. Planes de emergencia y evacuacién

. Informacién de apoyo para la actuaciéon de emergencias



UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION DE RIESGOS ESPECIFICOS EN LA
PRODUCCION DE MECANIZADO, CONFORMADO Y MONTAJE
MECANICO

Riesgos de manipulacién y almacenaje
Identificar los riesgos de instalaciones:
Elementos de seguridad en las mdquinas
Contactos con sustancias corrosivas

Toxicidad y peligrosidad ambiental de grasas, lubricantes y aceites
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Equipos de proteccion colectiva (las requeridas segtin el mecanizado por arranque de
viruta)
7. Equipos de proteccién individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas,

casco, delantal)

MODULO 2. MF0594 3 PROCESOS DE CONFORMADO EN
FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. REPRESENTACION GRAFICA EN
CONFORMADO EN FABRICACION MECANICA
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Normas de dibujo industrial

Sistemas de representacion (Vistas, cortes y secciones)
Valoracién del orden y limpieza en la realizacion del croquis
Plegados de planos

Planos de conjunto y despiece

Acotacion funcional y de conformado

Simbologia de tolerancias geométricas aplicables al conformado

Tolerancias
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Escalas

—
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Desarrollo del trabajo en equipos

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE FABRICACION EN
CONFORMADO EN FABRICACION MECANICA
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1. Hojas de "Proceso de trabajo"

2. Procesos de conformado: punzonado, plegado, cizallado, procesado de chapa, curvado,
forjado, etc...

Sistemas de sujecion

Croquis de utillajes

Curvado de chapas y perfiles

Enderezado

Procesos de almacenaje, manipulacién y transporte en el puesto de conformado
Sistemas de fabricaciéon mecanica

AMFE de proceso

10. Documentar procesos de forma clara y ordenada
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11. Clasificacion de maquinas de conformado (punzonadora, plegadora, cizalladora,
curvadora, etc...)

12. Capacidad de méaquina de conformado

13. Seleccién de herramientas de conformado

14. Accesorios de mdquinas de conformado

15. Mantenimiento de maquinas y equipos:

16. Normas de Seguridad y medio ambiente en procesos de conformado:

UNIDAD DIDACTICA 3. METROLOGIA EN CONFORMADO EN
FABRICACION MECANICA

Introduccién a la metrologia en fabricacién mecanica
Lineas de trazado

Sistemas de aprovechamiento de sobrantes
Técnicas de verificacion y control

Control de longitudes

Control de dngulos

Uso y manejo de tolerancias

Instrumentos de medida y verificacion utilizados para medir las piezas conformadas
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Procedimientos de medicién y verificacién utilizados en conformado



UNIDAD DIDACTICA 4. ANALISIS DE TIEMPOS Y COSTES DE
CONFORMADO EN FABRICACION MECANICA

1. Célculo de tiempos de conformado
2. Calculo de costes de conformado:
3. Hojas de procesos

4. Valoracion de la disminucién del coste en la competitividad del proceso

UNIDAD DIDACTICA 5. ESTRATEGIA DE DISTRIBUCION DE
MAQUINARIA Y EQUIPOS DE CONFORMADO EN FABRICACION
MECANICA

Distribucién de posicién fija

Distribucién orientada al proceso

Distribucién orientada al producto

Criterios de seguridad, calidad, respeto al medio ambiente

Técnicas de optimizacién en planta de equipos
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Obtencién de los objetivos de produccién

UNIDAD DIDACTICA 6. TRATAMIENTOS TERMICOS Y SUPERFICIALES
EN CONFORMADO DE FABRICACION MECANICA

1. Materiales en conformado
2. Tipos de tratamientos térmicos
3. Aplicaciones con objeto de modificar las cualidades propias del metal

4. Tratamientos superficiales:
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MODULO 3. MF0595_3 PROCESOS DE MONTAJE EN FABRICACION
MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. REPRESENTACION GRAFICA DE MONTAJE EN
FABRICACION MECANICA

1. Introduccién a la normalizacién en el dibujo
2. Sistemas de representacién grafica
3. Diferenciacién entre planos de despiece y planos de conjunto
4. Interpretacion de planos a partir de vistas, perspectivas, cortes y secciones
5. Utilizacién de tolerancias
6. Uso de escalas
7. Diferenciacién entre acotacion funcional o de montaje
8. Especificaciones de elementos normalizados
9. Simbologia de tratamientos
10. Representacion de materiales
11. Realizacién de croquis
12. Especificaciones de montaje en fabricacién mecanica
13. Plegado de planos

UNIDAD DIDACTICA 2. DOCUMENTACION TECNICA DE MONTAJE EN
FABRICACION MECANICA

1. Tratamiento y andlisis de la documentacién técnica:
2. Utilizacién de programas informdticos para tratar la documentacién técnica
3. Realizacién e interpretacion del proceso de andlisis modal de fallos y efectos en el

montaje:




UNIDAD DIDACTICA 3. ANALISIS DE TIEMPOS Y COSTES DE
PROCESOS DE MONTAJE EN FABRICACION MECANICA
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Determinacién de tiempos de montaje

Tipos de costes

Factores del coste

Calculo de costes en los procesos de montaje:

Disminucién de costes

Elaboracién de presupuestos de procesos de montaje en fabricacién mecénica

Materiales y tratamientos usados en fabricacién mecanica:

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESOS DE MONTAJE EN FABRICACION
MECANICA

1. Descripcion de "Procesos de trabajo”
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Tipos, caracteristicas y aplicaciones de las medios de unién y montaje de piezas
mecanicas:

Equipos de montaje, utillajes y herramientas empleados en el montaje en fabricacion
mecanica

Técnicas de montaje de elementos mecdnicos

Sistemas de amarre, traslado, sujecién y almacenaje de piezas

Capacidad de maquina

Distribucién en planta de los recursos

Normativa de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en el montaje en

fabricacién mecénica:

UNIDAD DIDACTICA 5. METROLOGIA DE MONTAJE EN FABRICACION
MECANICA

1.
2.

Introduccién a la metrologia en fabricacién mecénica

Unidades del Sistema Internacional de Unidades
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Planificacién y condiciones de las mediciones

Plan de calibracién. Trazabilidad

Temperatura de referencia. Efectos de la dilatacién
Uso y manejo de tolerancias

Errores e incertidumbres de medida

Control de longitudes:

Control de dngulos:

Instrumentos, calibracién y verificacién de formas geométricas y superficiales:

MODULO 4. MF0592_ 3 SUPERVISION Y CONTROL DE PROCESOS DE
FABRICACION MECANICA

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0178 ORGANIZACION EN PROCESOS DE
FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. DIRECCION DE PERSONAS EN PROCESOS
PRODUCTIVOS DE FABRICACION MECANICA

Estilos de mando

- Estilos de direccién

- Teorfas, enfoques del liderazgo

- La teoria del liderazgo situacional de Paul Hersay

Direccién y dinamizacién de equipos y reuniones de trabajo:

La negociacién en el entorno laboral:

Gestién de competencias: elaboracion del perfil de competencias, proceso de

adquisicion, desarrollo, activacién e inhibicién de competencias

8. La motivacién en el entorno laboral:

9. Solucién de problemas y toma de decisiones:




UNIDAD DIDACTICA 2. COMUNICACION EN PROCESOS
PRODUCTIVOS DE FABRICACION MECANICA

La produccién de documentos que asignan tareas a los miembros de un equipo
La comunicacién oral de instrucciones para la consecucion de unos objetivos
Tipos de comunicacién

Etapas de un proceso de comunicacién

Las redes de comunicacidn, canales y medios

Dificultades/barreras que dificultan la comunicacién

Recursos para manipular los datos de la percepcién

La comunicacién generadora de comportamiento
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El control de la informacién. La informacién como funcién de direccién

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0179 CONTROL Y SUPERVISION EN LOS
PROCESOS DE PRODUCCION Y MANTENIMIENTO MECANICO

UNIDAD DIDACTICA 1. SUPERVISION Y CONTROL DE PROCESOS
PRODUCTIVOS DE FABRICACION MECANICA

1. Andlisis de documentacion de los procesos productivos

2. Planificacién de las operaciones: asignar tareas y responsabilidades, elaborar planes de
mantenimiento, etc...

3. Supervisién y control de procesos productivos:

4. Utilizacion de herramientas informéticas de gestién de recursos (humanos y de

produccién)

UNIDAD DIDACTICA 2. APROVISIONAMIENTO DE MATERIALES DE
PRODUCCION

1. Control de existencias
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2. Gestidn de aprovisionamiento exterior: materias primas, productos terminales,
subcontrataciones

3. Seguimiento de aprovisionamientos

UNIDAD DIDACTICA 3. MANTENIMIENTO EN PROCESOS
PRODUCTIVOS DE FABRICACION MECANICA

1. Tipos de mantenimiento (correctivo, preventivo, predictivo). Mantenimiento basado en
|a fiabilidad

2. Planes de mantenimiento:

3. Propuestas de solucién en el caso de fallos en la produccién por averia de maquina,
herramienta defectuosa, pardmetros incorrectos, etc...

4. Repercusion de la deficiente preparacién o mantenimiento de maquinas e instalaciones

en la calidad, costes, rendimiento, plazos de entrega

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0180 PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE EN PROCESOS DE
FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN
PROCESOS PRODUCTIVOS DE FABRICACION MECANICA

Factores de riesgo

Riesgos mas comunes

Medidas de prevencién y proteccion

Técnicas generales de prevencién/proteccion
Anilisis, evaluacién y propuesta de actuaciones
Anélisis de accidentes

Causas de accidentes

Prioridades y secuencias de actuacion en caso de accidentes
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Medidas correctivas

CADEMIA
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10. Andlisis de normativa vigente aplicada a la supervisién de procesos de fabricacién

UNIDAD DIDACTICA 2. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE EN
PROCESOS PRODUCTIVOS DE FABRICACION MECANICA

1. Gestién medioambiental
2. Tratamiento de residuos
3. Andlisis de normativa vigente aplicada a la supervisién de procesos de fabricacién.

Actuaciones para minimizar/eliminar agresiones medioambientales

MODULO 5. MFO591 3 SISTEMAS AUTOMATICOS EN FABRICACION
MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIAS DE AUTOMATIZACION

1. Andlisis de los sistemas de automatizacion neumatica, hidraulica, mecénica, eléctrica,
electrénica

2. Interpretacion de esquemas de automatizacién eléctricos, mecanicos, hidrdulicos,
neumdticos: simbologia

3. Elementos y sus funciones: mecanicos, eléctricos, hidraulicos, neumaticos, etc...

UNIDAD DIDACTICA 2. SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

1. Robética:

2. Manipuladores:

3. Herramientas:

4. Sistemas de Fabricacién Flexible (CIM)

UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION (ROBOTS, PLCS,
MANIPULADORES)
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Elaboracién del programa de secuenciacion

Légica booleana

Simplificacién de funciones

Codificacién de programacion

Edicion de programas

Simulacién de programas en pantalla, ciclo en vacio, primera pieza

Transferencia de programas de robots, manipuladores y PLCs

UNIDAD DIDACTICA 4. PREPARACION DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS

1.

2.
3.

Reglaje y puesta a punto de los sistemas automatizados: ajustes, engrases, sustitucion
de elementos
Riesgos laborales asociados a la preparacién de sistemas automatizados

Riesgos medioambientales asociados a la preparacién de sistemas automatizados

UNIDAD DIDACTICA 5. REGULACION Y CONTROL DE SISTEMAS

AUTOMATIZADOS
1. Regulacién de sistemas automatizados
2. Elementos de regulacion (neumaticos, hidrdulicos, eléctricos)
3. Parametros de control (velocidad, recorrido, tiempo)
4. Utiles de verificacién (presostato, caudalimetro)
5. Herramientas y Utiles para la regulacién de los elementos
6. Accionamientos de correccion (estranguladores, limitadores de potencia, limitadores

N

de caudal)

Riesgos laborales en la manipulacién de sistemas automatizados

8. Riesgos medioambientales en la manipulacién de sistemas automatizados

UNIDAD DIDACTICA 6. MANTENIMIENTO DE SISTEMAS
AUTOMATIZADOS



1. Operaciones basicas de mantenimiento: comprobacién de filtros, engrasadores,
protecciones y soportes
2. Riesgos laborales asociados al mantenimiento de sistemas automatizados

3. Riesgos medioambientales asociados al mantenimiento de sistemas automatizados

MODULO 6. MF0596_3 CONTROL NUMERICO COMPUTERIZADO EN
MECANIZADO Y CONFORMADO MECANICO

UNIDAD FORMATIVA 1. UF1154 PREVENCION DE RIESGOS
PROFESIONALES Y MEDIOAMBIENTALES EN LA PRODUCCION DE
MECANIZADO, CONFORMADO Y MONTAJE MECANICO

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO

El trabajo y la salud

Los riesgos profesionales

Factores de riesgo

Consecuencias y dafos derivados del trabajo:

Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales:
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Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION.
ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos
Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas

Riesgos asociados al medio de trabajo:
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Riesgos derivados de la carga de trabajo:
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10.
11.
12.
13.

La proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores:
Tipos de accidentes

Evaluacién primaria del accidentado

Primeros auxilios

Socorrismo

Situaciones de emergencia

Planes de emergencia y evacuacion

Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias

UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION DE RIESGOS ESPECIFICOS EN LA
PRODUCCION DE MECANIZADO, CONFORMADO Y MONTAJE
MECANICO

AN T e

Riesgos de manipulacion y almacenaje

Identificar los riesgos de instalaciones:

Elementos de seguridad en las mdquinas

Contactos con sustancias corrosivas

Toxicidad y peligrosidad ambiental de grasas, lubricantes y aceites

Equipos de proteccién colectiva (las requeridas segin el mecanizado por arranque de
viruta)

Equipos de proteccién individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas,

casco, delantal)

UNIDAD FORMATIVA 2. UF1124 PROGRAMACION DE CONTROL
NUMERICO COMPUTERIZADO (CNC)

UNIDAD DIDACTICA 1. CNC (CONTROL NUMERICO
COMPUTERIZADO) DE LAS MAQUINAS HERRAMIENTAS

1.
2.

Madquinas herramientas automdticas

Elementos caracteristicos de una maquina herramienta de CNC
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3. Descripcién de las nomenclaturas normalizadas de ejes y movimientos
4. Definicion de los sistemas de coordenadas
5. Establecimiento de origenes y sistemas de referencia

6. Definicion de planos de trabajo

UNIDAD DIDACTICA 2. LA PROGRAMACION DE CNC (CONTROL
NUMERICO COMPUTERIZADO)

Planificacién de trabajo:
Lenguajes
Funciones y cédigos del lenguaje CNC

Operaciones del lenguaje CNC
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Secuencias de instrucciones: programacion

UNIDAD DIDACTICA 3. CAM

Configuracién y uso de programas de CAM
Programacion

Estrategias de mecanizado

Mecanizado virtual

Correccion del programa tras ver defectos o colisiones en la simulacién

AN I A

Optimizacién de los parametros para un aumento de la productividad

UNIDAD DIDACTICA 4. OPERACIONES DE MECANIZADO CON
MAQUINAS AUTOMATICAS DE CNC

1. Introduccién de los programas de CNC/CAM en la maquina herramienta:
2. Preparacién de maquinas
3. Estrategias de mecanizado

4. Estrategias de conformado




UNIDAD DIDACTICA 5. SIMULACION EN ORDENADOR O MAQUINA
DE LOS MECANIZADOS

Manejo a nivel de usuario de Pc's

Configuracién y uso de programas de simulacién

Mends de acceso a simulaciones en mdquina

Optimizacién del programa tras ver defectos en la simulacién
Correccién de los errores de sintaxis del programa

Verificacién y eliminacién de errores por colision
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Optimizacién de los pardmetros para un aumento de la productividad

=INTEGRAL=-

CENTRO DE NUEVAS TECHNOLOGIAS




C/ San Lorenzo 2 -2
29001 Mélaga

TIf: 952 215 476
Fax: 951 987 941

lormiai |

E-mail: info@academiaintegral.com.es

® 0 ®

ADEMI A

=INTEGRAL=

CENTRO DE NUEVAS TECNOLOGIAS



http://www.academiaintegral.com.es

