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Guia del Curso

FMEHO309 Tratamientos Superficiales

Modalidad de realizacién del curso: A distancia y Online

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

En el dmbito de la familia profesional Fabricacion Mecénica es necesario conocer los aspectos
fundamentales en Tratamientos Superficiales. Asi, con el presente curso del drea profesional
Operaciones mecanicas se pretende aportar los conocimientos necesarios para conocer los

principales aspectos en Tratamientos Superficiales.

CONTENIDOS

MODULO 1. MF0102_2 TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0593 PREPARACION DE EQUIPOS E
INSTALACIONES DE TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANOS Y
DOCUMENTACION TECNICA PARA TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

1. Relacién entre las vistas de un objeto
2. Normalizacién de elementos y simbologia

3. Interpretacién




4. Vistas posibles y vistas necesarias (vistas, cortes, secciones)
5. Sistemas de representacion de vistas ortogonales (europeo y americano)
6. Croquizacion de las piezas y esquemas

7. Especificaciones técnicas

UNIDAD DIDACTICA 2. CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
METALICOS, PLASTICOS Y COMPUESTOS

1. Tipos de materiales a utilizar en los tratamientos quimicos y mecdnicos
2. Caracteristicas de los materiales

3. Propiedades de los materiales metélicos y compuestos

UNIDAD DIDACTICA 3. FUNDAMENTOS QUIMICOS APLICADOS A LOS
TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

1. Nomenclatura de elementos y compuestos
2. Tabla periédica y elementos quimicos
3. Formulacién

4. Composicién de los diferentes materiales

UNIDAD DIDACTICA 4. PROPIEDADES DE LIMPIEZA EN LOS
TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

Fundamento y objeto
Diferentes tipos (decapado quimico o electroquimico, granallado)
Productos y manipulacién

Ejecucién de la limpieza

LA

Verificacion de la limpieza
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UNIDAD DIDACTICA 5. PROCEDIMIENTOS DE ENMASCARADO EN
LOS TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

1.
2.
3.
4.

Fundamento y objeto
Diferentes tipos del enmascarado
Productos y manipulacién

Seleccién de las zonas a enmascarar

UNIDAD DIDACTICA 6. UTILLAJES PARA LA SUJECION DE PIEZAS

N o U ohs W=

Definicién de los utillajes
Croquizacién de definicién de utillajes
Célculo de secciones (secciones Utiles)
Centrado y toma de referencias
Calidad en la sujecién de piezas

Tipos de unién

Corriente de Foucault

UNIDAD DIDACTICA 7. PREPARACION DE EQUIPOS, INSTALACIONES
Y PRODUCTOS PARA TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

ik

Caracteristicas y principios de funcionamiento (instalaciones electroliticas, galvanicas,
instalaciones de secado...)

Pardmetros de los distintos equipos (temperatura, tiempo, velocidad ...)

Manipulacién y regulacién

Anomalias o alteraciones

Mantenimiento de primer nivel (control de los electrodos, electrovélvulas, finales de

carrera, detectores, etc...)

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0594 TRATAMIENTOS SUPERFICIALES
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GALVANICO, QUIMICO Y MECANICO

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNICAS DE REALIZACION DEL
TRATAMIENTO SUPERFICIAL QUIMICO O ELECTROLITICO

N

. Tratamiento superficial de niquelado por el procedimiento quimico:

- Fundamento y objeto

- Pardmetros a controlar

- Materiales base de la pieza

- Limpieza de la pieza

- Control de los acabados superficiales (brillos, ausencia de material, profundidad de
capa)

- Pardmetros de aplicacion al tratamiento

8. - Comprobacion del ph de los bafos electroliticos

9. - Deteccidn y evaluacién de defectos

10.

- Mantenimiento de primer nivel

UNIDAD DIDACTICA 2. TECNICAS DE REALIZACION DEL
TRATAMIENTO SUPERFICIAL GALVANICO

. Tratamiento superficial de cincado por el procedimiento galvénico:

- Fundamento y objeto

- Pardmetros a controlar (temperatura, composicién y tiempo de los bafios)
- Material de la pieza

- Limpieza de la pieza

- Ajustar pardmetros: temperatura, composicién

- Control de la pieza (brillos, ausencia de material, profundidad de la capa)
- Defectos tipicos

- Mantenimiento de primer nivel

UNIDAD DIDACTICA 3. TECNICAS DE REALIZACION DEL




TRATAMIENTO SUPERFICIAL MECANICO

. Tratamiento superficial mecanico (granallado en seco, granallado en himedo):
. -Fundamento y objeto
- Tipos de tratamientos

. - Pardmetros a controlar

1
2
3
4
5. - Comprobar elementos de seguridad
6. - Ajustar pardmetros de proyeccién

7. - Control de acabado de la superficie en la pieza granallada
8

. - Defectos tipicos

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0595 PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES PARA TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO

El trabajo y la salud

Los riesgos profesionales

Factores de riesgo

Consecuencias y dafos derivados del trabajo:
- Accidente de trabajo

- Enfermedad profesional

- Otras patologias derivadas del trabajo

- Repercusiones econdmicas y de funcionamiento
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Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales:

—
o

- La ley de prevencion de riesgos laborales

—
—

. - El reglamento de los servicios de prevencién

—
N

. - Alcance y fundamentos juridicos

—
w

. - Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo
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14. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
15. - Organismos nacionales

16. - Organismos de cardcter autonémico

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION.
ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos
Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas
Riesgos asociados al medio de trabajo:

- Exposicion a agentes fisicos, quimicos o biolégicos

- El fuego

Riesgos derivados de la carga de trabajo:

- La fatiga fisica

0 o N R W

- La fatiga mental

—
©

- La insatisfaccién laboral

—
—

. La proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores

—
N

- La proteccién colectiva

—
w

- La proteccién individual

—
N

. Tipos de accidentes

—
9]

. Evaluacién primaria del accidentado

—
(o))

. Primeros auxilios

—
N

Socorrismos

—
oo

. Situaciones de emergencia

—
O

. Planes de emergencia y evacuacién

)
o

Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias

UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES ESPECIFICOS EN LOS PROCESOS DE
TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

.
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Riesgos de manipulacién y almacenaje:

- Explosidn

- Incendio

- Contacto con sustancias corrosivas

- Intoxicacion

Medidas de prevencién para el almacenamiento:
- Almacenamiento de materias

- Almacenamiento de botellas autodeflagrante
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- Estado del pavimento

—
o

- Sistemas de ventilacién

—
—

. - Control de presién y humedad

—
N

. Productos quimicos téxicos

—
w

. Productos quimicos contaminantes

—
+

Equipos de proteccion colectiva (las requeridas segun el tratamiento superficial

mecanico, quimico o electroquimico)

—
ul

. Equipos de proteccién individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas,

casco, delantal)

MODULO 2. MFO103_2 PINTURA Y ACABADOS

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0596 PREPARACION DE LAS SUPERFICIES
Y PRODUCTOS PARA EL PINTADO Y ACABADO

UNIDAD DIDACTICA 1. REPRESENTACION Y SIMBOLOGIA EN LOS
PROCESOS DE PINTADO Y ACABADO

Normalizacién de elementos y simbologia
Interpretacién en los distintos procesos
Clasificacion de los sistemas de representacion de vistas .

Planos de conjunto. Perspectivas

A

Planos constructivos
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6. Croquizaciény esquemas

UNIDAD DIDACTICA 2. CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
METALICOS, PLASTICOS Y COMPUESTOS EN EL PINTADO Y ACABADO

1. Tipos de materiales
2. Caracteristicas de los materiales

3. Propiedades de los materiales usados en imprimaciones y pintura

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE PINTADO Y ACABADO

. Tipo de material, composicién
. Determinacién de las zonas a tratar
. Puntos criticos especificados

. Zonas a enmascarar

1
2
3
4
5. Fasesy operaciones en el pintado
6. Pardmetros de las instalaciones y equipos:
7. - Presién de aplicacion

8. - Viscosidad

9. - Didmetro de la boquilla

10. -Tiposy color de pintura

11. Proteccién contra inhalaciones téxicas y salpicaduras

UNIDAD DIDACTICA 4. UTILLAJES PARA LA SUJECION DE PIEZAS EN
LOS PROCESOS DE ACABADO

Definicién de los utillajes
Célculo de secciones
Centrado y toma de referencias

Croquizacién de definicién de utillajes

ik v

Calidad en la sujecién de las piezas
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UNIDAD DIDACTICA 5. PREPARACION DE LOS PRODUCTOS PARA
LOS DIFERENTES ACABADOS

1. Componentes y dosis en la preparacién de las soluciones
2. Mezclas de productos
3. Verificar los pardmetros de la mezcla

4. Contraste con ficha técnica

UNIDAD FORMATIVA 2. UFO0597 OPERACIONES CON EQUIPOS DE
PINTURA'Y ACABADO

UNIDAD DIDACTICA 1. CARACTERISTICAS DE LAS INSTALACIONES Y
EQUIPOS DE PINTADO Y ACABADO

. Descripcién de instalaciones y equipos (hornos, cabinas, etc...)
. Estado de las pistolas y cubas
. - Presién

. - Didmetro de la boquilla

. Pardmetros (composicién, concentracion)
. Manipulacién y regulacion

1
2
3
4
5. - Condiciones ambientales (grado de humedad, temperatura, tiempos de secado)
6
7
8. Verificacién y control en la superficie pintada

9

. Anomalias y alteraciones

10. Mantenimiento de primer nivel (control de los electrodos, finales de carrera, detectores)

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCEDIMIENTOS DE ENMASCARADO EN EL
PINTADO Y ACABADO

1. Fundamento y objeto

2. Diferentes tipos de enmascarado sobre superficies
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3. Material de la pieza y tipo de acabado

UNIDAD DIDACTICA 3. OPERACIONES DE LIMPIEZA EN EL PINTADO Y
ACABADO

. Técnicas fisicas o quimicas:
. - Decapado (obtener densidades y ph de dcidos de decapado)

1
2
3. - Desengrasado
4. -Limpieza con abrasivos
5

. - Limpieza por roce

UNIDAD DIDACTICA 4. CARACTERISTICAS DE LOS TIPOS DE
ACABADOS EN LOS TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

Preparacién de las superficies
Operaciones secuenciadas
Diferentes tipos de acabado:
- Impregnacion

- Lacado

- Pintura

Materiales base a utilizar

Defectologia en el acabado

0 0 N ok

Técnicas de medicién de espesores

—
©

Técnicas de control de adherencias

UNIDAD DIDACTICA 5. CONTROL DEL PINTADO Y ACABADO

Uniformidad de la superficie pintada
Homogeneidad del acabado
Ausencia de brillos en la pieza

Proteccion de golpes y ralladuras de las piezas pintadas

ik o

Preparar muestras de envejecimiento y corrosion
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6. Marcas de control

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0595 PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES PARA TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO

1. Eltrabajoy la salud
2. Los riesgos profesionales
3. Factores de riesgo
4. Consecuencias y dafios derivados del trabajo:
5. - Accidente de trabajo
6. - Enfermedad profesional
7. - Otras patologias derivadas del trabajo
8. - Repercusiones econémicas y de funcionamiento
9. Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales:
10. - Laley de prevencién de riesgos laborales
11. - Elreglamento de los servicios de prevencién
12. - Alcance y fundamentos juridicos
13. - Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo
14. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:

—
Ul

. - Organismos nacionales

—
(o))

. - Organismos de caracter autonémico

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION.
ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION

1. Riesgos en el manejo de herramientas y equipos

2. Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones
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Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas
Riesgos asociados al medio de trabajo:

- Exposicion a agentes fisicos, quimicos o biolégicos
- El fuego

Riesgos derivados de la carga de trabajo:

- La fatiga fisica

0 e N kW

- La fatiga mental

10. - La insatisfaccién laboral

11. La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores
12. - La proteccion colectiva

13. - La proteccién individual

14. Tipos de accidentes

15. Evaluacién primaria del accidentado
16. Primeros auxilios

17. Socorrismos

18. Situaciones de emergencia

19. Planes de emergencia y evacuacién

20. Informacién de apoyo para la actuacion de emergencias

UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES ESPECIFICOS EN LOS PROCESOS DE
TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

Riesgos de manipulacion y almacenaje:

- Explosién

- Incendio

- Contacto con sustancias corrosivas

- Intoxicacion

Medidas de prevencién para el almacenamiento:
- Almacenamiento de materias

- Almacenamiento de botellas autodeflagrante

0 0 N Uk

. - Estado del pavimento

10. - Sistemas de ventilacién



11

12.
13.
14.

15.

. - Control de presién y humedad

Productos quimicos téxicos

Productos quimicos contaminantes

Equipos de proteccion colectiva (las requeridas segun el tratamiento superficial
mecanico, quimico o electroquimico)

Equipos de proteccién individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas,

casco, delantal)

MODULO 3. MF0104_2 SISTEMAS AUXILIARES EN TRATAMIENTOS
TERMICOS Y SUPERFICIALES DE METALES

UN

IDAD FORMATIVA 1. UF0598 SISTEMAS AUTOMATICOS DE

REGULACION Y CONTROL EN TRATAMIENTOS DE METALES

UN

IDAD DIDACTICA 1. DOCUMENTACION TECNICA DE LOS

SISTEMAS AUTOMATICOS EMPLEADOS EN TRATAMIENTOS
METALICOS

A N

UN

Normalizacién de elementos y simbologia

Clasificacién de los sistemas de representacion de vistas
Planos de conjunto. Perspectivas

Planos constructivos

Croquizacién y esquemas

IDAD DIDACTICA 2. CARACTERISTICAS DE LOS SISTEMAS

AUTOMATICOS EN LOS TRATAMIENTOS TERMICOS Y SUPERFICIALES

1
2
3
4

. Descripcién de los medios de manipulacién
. Funciones de los medios utilizados para la automatizacién
. Equipos Semiautomadticos (electro-neumo-hidraulicos)

. - Elementos estructurales
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5. - Compresores, bombas hidraulicas

6. Equipos Automdticos (manipuladores, robots)
7. - Cadenas cinemdticas
8

. - Elementos de control

UNIDAD DIDACTICA 3. REGULACION EN LOS PROCESOS AUXILIARES
EMPLEADOS EN LOS TRATAMIENTOS METALICOS

Pardmetros de control (fuerza, presion, velocidad)
Organos de regulacién

- Neumaticos

- Hidraulicos

- Eléctricos

Utiles de verificacién (mandmetros, reglas, tacémetros, dinamémetros)
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Accionamientos de correccién (estranguladores, limitadores de potencia, limitadores
de calidad)

8. Mantenimiento de primer nivel en la (manipulacién, transporte y alimentacién)

UNIDAD DIDACTICA 4. RIESGOS ESPECIFICOS Y SU PREVENCION

1. Riesgos en el manejo de herramientas y equipos
2. Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones

3. Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0599 PROGRAMACION DE LOS SISTEMAS
EN TRATAMIENTOS DE METALES

UNIDAD DIDACTICA 1. APLICACION DE LA PROGRAMACION DE
SISTEMAS AUTOMATIZADOS EN LOS TRATAMIENTOS DE METALES

1. Funciones de los lenguajes de PLCs y robots
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Manejo de instrucciones de programacién (robots, PLCS)

Sistemas automatizados para tratamientos de metales (robots, manipuladores)
Elementos de una instalacién automatica

Modificacién de programas

Sistema elemental de seguridad del proceso

Adaptacién del programa alternativo de control

Simulacién de programas

Diagramas de flujo

UNIDAD DIDACTICA 2. CONTROL DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS EN
TRATAMIENTOS DE METALES

A T o

Relacion entre pardmetros y tiempo de respuesta
Aparatos de medida y sus unidades

Manejo de los instrumentos de medida y verificacién
Control y desarrollo dentro de tolerancias
Modificacién de las trayectorias

Optimizacién de los desplazamientos
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