ACADEMI A

=INTEGRAL=-

CENTRO DE NUEVAS TECNOLOGIAS

LA FQHMACION ES LA CLAVE
DEL EXITO




Guia del Curso
ARGIO112 Gestién de la Produccién en Procesos

de Impresién

Modalidad de realizacidon del curso: A distancia

Titulacién: Diploma acreditativo con las horas del curso

OBJETIVOS

En el dmbito de |a familia profesional Artes Gréficas es necesario conocer los aspectos
fundamentales en Gestién de la Produccién en Procesos de Impresion. Asi, con el presente
curso del drea profesional Impresién se pretende aportar los conocimientos necesarios para

conocer los principales aspectos en Gestion de la Produccién en Procesos de Impresidn.

CONTENIDOS

MODULO 1. PLANIFICACION DE LA FABRICACION DE PRODUCTOS
GRAFICOS

UNIDAD FORMATIVA 1. PROGRAMACION DE LA PRODUCCION

UNIDAD DIDACTICA 1. ANALISIS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

1. Proyectos gréficos. Andlisis de los productos. Viabilidad técnica

2. El producto gréfico: tipos y evolucién
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10.
11.

12.
13.

- Agrupacién por familias, edicion, corporativos, packaging, carteleria, folletos, etc
Caracteristicas generales de la empresa gréfica. Tipologia

- Especializacién por producto, especializacién por sector, multiproducto, etc
Clasificacién de las empresas. Estructura organizativa y funcional

- Especializacién por producto, especializacién por sector, multiproducto, etc
Fuentes de financiacién de la empresa

Evolucién de la industria gréfica por sectores. - Cambios tecnolégicos, evolucién
productiva

Gestion comercial y clases de mercados

- Tipologia de clientes, experto, cautivo, exclusivo, esporadico, directo, intermediario,
administracion, etc

Oferta y demanda. Puestos de trabajo

Integracién vertical del sector gréfico

UNIDAD DIDACTICA 2. ORGANIZACION DE LOS PROCESOS GRAFICOS
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10.
. - Definicién secuencia de procesos correcta
12.
13.
14.
15.
16.

Criterios para su organizacién

Visién general del proceso grafico

- Mapa de procesos, procesos operativos, de gestién, de soporte

Procesos de la industria gréfica: preimpresidn, impresion, encuadernacion y
transformados

- Diagramas de proceso, definicién acciones y secuencias correctas

Descripcion del producto grafico

- Definicién de variables del producto gréfico, secuencia correcta de produccién
Equipos e instalaciones de produccién

- Definicién equipos, caracteristicas principales de los mismos

Organizacion del proceso gréfico

Recursos humanos

- Descripcién de necesidades de personal por recurso o proceso

Criterios para una 6ptima organizacion de los recursos personales, materiales y técnicos
Flujo de materiales y productos: economia de movimientos

- Lay-out, definicién de distribucién en planta optimizada



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

La produccién. Fichas técnicas y érdenes de produccion

- Metodologia para la obtencién de las fichas técnica, orden de fabricacion, hoja de Ruta
La orden de trabajo en preimpresidn: signos, abreviaturas, cédigos. Parametros.
Tiempos de ejecucion

La orden de trabajo en impresion: sistema de impresion, formato de maquina, nimero
de paginas, secuencia de impresion, pardmetros de calidad, tiempos de ejecucién

La orden de trabajo en encuadernacién industrial: procesos, tipo de encuadernacién,
materiales, tiempos de ejecucién

La orden de trabajo en transformados: procesos, tipo de transformado, materiales,
tiempos de ejecucién

Tiempos de produccién. - Definicién de sistema de gestién de datos de produccién,
definicién de cuadros de mando de la empresa. - Funcién de los cuadros de mando,
para produccién, costes, planificacién, etc

Aplicaciones informdticas de produccién. - Funcionalidades de los sistemas
informéticos, Hoja de ruta, costes y presupuestos, gestion datos de produccién,

planificacion, logistica, control almacén, etc

UNIDAD DIDACTICA 3. SUBCONTRATACIONES Y SERVICIOS
EXTERNOS

1. Definicién de necesidades de servicios externos

. Estructura base de datos de proveedores externos, materias primas y subcontratacién

de servicios
Datos a considerar para cada proveedor, servicio o materia prima. - Datos generales,

capacidad de produccién, servicid, calidad, precio, etc

UNIDAD DIDACTICA 4. REALIZACION DE PRESUPUESTOS EN EL
PROCESO GRAFICO

1.

Anélisis de costes de produccién grafica

2. Modelos de costes, por acumulacién, por pedido, por asignacién de costes

3.

Tipos de costes: fijos, variable



4. Sistemas de contabilidad de costes en la empresa gréfica
5. - Creacién de modelos de costes, definicién de costes y objeto de coste, determinar
coste unitarios por proceso operativo
6. Estrategias de reduccion de costes y viabilidad de la empresa
7. - Presupuesto de gestidn, definicién de evolucién de partidas de la cuenta de
explotacion
8. Renovacién de maquinaria e instalaciones
9. Presupuesto de produccién
10. - Creacién del documento presupuesto, en hoja de célculo
11. Variables a considerar en la confeccién de presupuestos
12. - Descripcién de producto, y consumo de recursos para su produccion
13. Precio de venta al publico. Coste por ejemplar
14. - Calculo del coste de un producto grafico, margen industrial, margen comercial
15. Utilizacion de programas de presupuestos

16. - Utilizacién hojas de célculo, programas de gestién de produccién

UNIDAD FORMATIVA 2. PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

UNIDAD DIDACTICA 1. PLANIFICACION Y CONTROL DE PRODUCCION
GRAFICA

Importancia de la planificacion de la produccién

- Funcionalidades del sistema de planificacién
Sistemas de planificacién

- Planificacion manual o asistida por ordenador

El flujo digital o workflow

- Automatizacién del sistema, pre-flght, imposicién, etc
Documentacién técnica para la produccién grafica

- Definicién de pardmetros técnicos, creacién de lo documentacién necesaria
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Seguimiento. Programacion de la produccién

—
o

- Herramientas visuales de planificacién

—
—

. Diagramas de produccién: flujogramas, diagramas de Gantt, PERT

—
N

. Programas de planificacién y control de la produccién



13. - Definicién de herramientas de planificacion por proceso

14. - Criterios para optimizar la planificacién de los diferentes procesos productivos

UNIDAD DIDACTICA 2. ACTUALIZACION TECNOLOGICA EN LA
INDUSTRIA GRAFICA

Avances y tendencias tecnoldgicas

- Evolucion de sistemas tradicionales, sistemas digitales
Alternativas de mejora en la produccién

- Reduccién de tiempos de ajuste y de produccion

Optimizacién de recursos y medios

- Mejora de la productividad y reduccién de tiempos no efectivos

Mejoras en los modelos de estandarizacién para las diferentes fases del proceso gréafico
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Actualizacion de los sistemas de comunicacién e integracion entre procesos

MODULO 2. MATERIALES DE PRODUCCION EN INDUSTRIAS GRAFICAS

UNIDAD FORMATIVA 1. DETERMINACION DE LOS MATERIALES DE
PRODUCCION Y ACABADOS

UNIDAD DIDACTICA 1. DETERMINACION DE LOS SOPORTES
PAPELEROS Y NO PAPELEROS A UTILIZAR EN LA INDUSTRIA GRAFICA

1. Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de los soportes de produccién (soportes
papeleros, no papeleros, complejos, papel metalizado, autoadhesivos, cartén ondulado,
cartén compacto)

. Soportes Papeleros
. - gramaje

2
3
4. - espesor
5. -direccién de fibra
6

. - compresibilidad
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7.
8.
9.
10.
11.

12

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20

21.
22.
23.
24.
25.

26

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33

34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

- porosidad

- estabilidad dimensional
- opacidad

- capacidad de absorcién
- otras

Soportes plasticos

- gramaje,

- espesor

- brillo

- impermeabilidad al vapor de agua
- Tension superficial

- Resistencias mecdnicas
- u otros

Complejos

- Impermeabilidad al vapor de agua
- Ausencia de punto

- Termosellado

- Tension superficial

- otros

Papel metalizado:

- Planeidad

- Resistencia a la sosa

- Facilidad de despegue

- Resistencia a la traccion
- Cobb

- Otros

Autoadhesivos:

- Fuerza de adhesion
-Tack

- Quick-stick

- Rolling ball

- Cohesion

- Release

- Envejecimiento



41. Cartdn ondulado:

42. - Gramaje
43. - Cobb
44. -RCT

45. -SCT

46. -CMT
47. -CCT
48. -otros

49. Cartén compacto:

50. -espesor

51. -rigidez

52. -uotros

53. Materiales de cubierta: pieles, textiles, sintéticos y otros. Peliculas de estampar

54. Certificaciones de trazabilidad medioambiental: FSC, PEFC u otras

55. Etiquetados ecolégicos: TCF, ECF, huella ecolégica u otros

56. Criterios para la seleccién del proceso y las maquinas utilizadas en la produccién:
optimizacién de los materiales

57. Criterios para la seleccién de soportes de impresién: estéticos, funcionales

58. Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de los soportes:

59. - Barrera antigrasa

60. - Impremeabilidad al vapor de agua

61. -Resistencia a la luz

62. Normativa sobre utilizacion de soportes de impresién para productos en contacto con
alimentos: migracién, metales pesados u otros

63. Andlisis de comportamiento al uso de los soportes

64. Compatibilidad de los soportes

65. Andlisis de los soportes papeleros:

66. - Pasta quimica

67. - Pasta mecanica

68. - Tratamiento de la pasta

69. Formatos comerciales. Clasificacién

UNIDAD DIDACTICA 2. CARACTERISTICAS DE LAS PROPIEDADES DE



TINTAS, BARNICES, COLAS, ADHESIVOS Y FORMA IMPRESORA

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.

30

. Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de las tintas y barnices:
- viscosidad

-tono

- intensidad

- Transparencia

- resistencia a la luz

- resistencia a los alcalis

- resistencia a las grasas

- resistencia a los detergentes

- brillo

. -secado

. Normativa sobre utilizacién tintas y barnices para productos en contacto con
alimentos: migracién, metales pesados u otros

Anélisis de comportamiento al uso de las tintas y barnices
Compatibilidad de tinta-soporte

Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de la forma impresora
- Resistencia a la abrasién

- Resistencia a la luz

- Capacidad de entintado

- Capacidad de transmision

- Dureza

- Flexibilidad

- otras

Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de colas y adhesivos
Tipos. Caracteristicas

- Cola fria

- Hot melt

- PUR

- Otros

Clasificacién de colas y adhesivas

. - Base caucho



31
32

33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.

47.

UN

. -Base agua

. -Hot melt

Métodos de aplicacién especifico:

- caracteristicas fisico-quimicas

- funcionalidad

- rendimiento

Procedimiento de identificacion de colas y adhesivos

- Etiquetado

- Fichas técnicas de producto

Manipulacién de productos quimicos

- Instrucciones técnicas

- Etiquetado de productos quimicos

- Manejo de fichas técnicas

Prevision de consumos de colas y adhesivos

Anélisis de comportamiento al uso de las colas y adhesivos
Normativa sobre utilizacién de colas y adhesivos para productos en contacto con
alimentos: migracién, metales pesados u otros

Normas de seguridad, salud y proteccién ambiental relacionadas

IDAD DIDACTICA 3. COMPATIBILIDAD DE LOS MATERIALES

. Compatibilidad de ligantes y secado de tintas, y soportes de impresién:
. - Eficacia

. -Adherencia

- Tiempo de secado

Caracteristicas de las tintas de impresién en funcién del sistema de impresion:
- Offset

- Flexografia

- Serigrafia

- Huecograbado

- Radiacién UV

. Normativa Internacional aplicable a ensayos y mediciones

. -Normas UNE



13.
14.
15.
16.
17.

18

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.

-Normas ISO

- Normas TAPPI

-Normas ASTM

- Normas DIN

- Normas FINAT

Equipos de medicién y ensayo

- Termémetro

- Viscosimetro

- Rigidimetro

- Balanza

- Micrémetro

- Compresémetro

- Medidor de pH

- Medidor de Cobb

- Dinamémetro

Preparacién de los equipos de medicién y ensayo
Calibracion de los equipos de medicién y ensayo
- Calibracion Interna con patrones normalizados y calibrados
- Calibracion externa por laboratorio acreditado ENAC
Manejo de los equipos de medicién y ensayo
Necesidades de los procesos. Tintas especiales
Ensayos de comportamiento y eficacia (de tintas, barnices y pigmentos):
-1GT

- Tintas porometricas

- microcontour TEST

Ensayos y tolerancias de control de materiales

- Periodicidad

- Valores de referencia

- Tolerancias

Seleccién de muestras segun procedimiento

- Tamario de muestra

- Muestra representativa

- Boletin de anélisis final

- Muestreo segun estandares estadisticos



47. Valoracién de los resultados de las mediciones y ensayos
48. - Comunicacion de desviacién
49. - Instrucciones de calidad

50. - Plantilla interna de registro de desviaciones

UNIDAD DIDACTICA 4. TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

1. Tiposy caracteristicas
2. - Plastificado
3. - Tratamiento corona
4. - Tratamientos fungicidas
5. - Parafinados
6. Propuesta de tratamientos superficiales especificos
7. Optimizacién de equipos y maquinas
8. - Carga de trabajo
9. - Disponibilidad de recursos humanos
10. - Disponibilidad de materiales
11. Identificacion de las secuencias de los procesos
12. - Segun producto final
13. Programacién de las operaciones de proceso
14. Identificacion de los tratamientos superficiales en contacto con alimentos
15. - Barnizados
16. - Plastificados
17. - Parafinados
18. - Otro tipo de barreras
19. - Problemas de compatibilidad de tratamientos
20. - Propiedades barrera de los tratamientos superficiales
21. - Migracién de materiales
22. -Tratamientos de barnizado
23. - Acrilico
24. - Al aceite
25. -uvi
26. Operaciones y secuencia en los procesos de tratamiento



27.
28.
29.

- Laminado
- Barnizado en linea
- Otros

UNIDAD FORMATIVA 2. GESTION DEL APROVISIONAMIENTO Y
ALMACENAMIENTO DE MATERIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. REGISTRO DE MATERIALES Y PROVEEDORES
EN PROYECTOS DE PRODUCCION GRAFICA

e e i e
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Bases de datos para el registro. Identificacion

Funcidn: tinta, soporte, barniz, productos auxiliares....

Frecuencia de uso, previsién de consumo

Proveedores

Manejo y archivo de las fichas técnicas

Registro de los datos de los materiales. Clasificacién y codificacién
Identificacion de los materiales con certificacién especifica
Etiquetado de los materiales

Trazabilidad de los materiales

Compatibilidad de materiales

. Certificados de producto existentes en el mercado
. -FSC

- PEFC
- Otras

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE GESTION DE
APROVISIONAMIENTO Y ALMACENAJE DE MATERIALES GRAFICOS

1.
2.

Ciclo de aprovisionamiento. Ciclo de expedicién. Determinacién cualitativa del pedido
Determinacion cuantitativa del pedido. Métodos de célculo y representacion. Prevision

de la demanda

ACADEMIA
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.

23
24

O ® N O kW

Gestion de stock. Indices de rotacién

Bases de datos de proveedores. Documentacién de control
Procedimiento de compra de materiales

- Especificacién de pedidos

- Tipo de material

-Volumen de compra

Control de stocks

- Fechas entradas

- Fechas salidas

- Localizacién

- Etiquetado

Gestién de abastecimiento de materiales. Documentos de registro
- Situacién de los pedidos efectuados

- Cantidades y valores consumidos

- Variaciones de precios, consumo y nivel de existencias de los inventarios
- Monto de las adquisiciones efectuadas por tipo de material y proveedor y demés
informacion

Consumo de materiales

- Control de inventarios

- Prevision de existencias

Proceso de recepcion de materiales

- Comparacién albaran -pedido

- Control de calidad del material

UNIDAD DIDACTICA 3. CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO DE LOS
MATERIALES (RECEPCION, ALMACENAMIENTO, DISTRIBUCION)

1. Almacenamiento de los materiales. Organizacién y planificacion. Divisién del almacén

. Normas técnicas para el almacenamiento de: papel, formas impresoras, tintas,

disolventes y productos inflamables
Equipos y medios de carga utilizados
Condiciones ambientales de almacenamiento para los diferentes productos gréficos

Normas técnicas de seguridad



. - Preservaciéon

6

7. - Adecuado ordenamiento

8. ldentificacion de las condiciones de recepcion
9. - Registro y etiquetado

10. - Fecha de entre y proveedor

11. - Pruebas de inspeccion

12. Identificacién de las condiciones de almacenamiento

13. - Condiciones de temperatura

14. - Condiciones de humedad

15. - Apilamiento

16. Identificacién de las condiciones de distribucion

17. Gestion de almacén de materias primas

18. - Distribucion

19. - Demanda

20. - Consumos

21. Conservacion de materias primas

22. -Ventilacién

23. -lluminacidn

24. - Acceso
25. -Temperatura
26. - Humedad

27. Normativa de seguridad y prevencién
28. Fichas técnicas de seguridad

29. Manipulacién de cargas

30. Manipulacién de productos quimicos
31. Usoy conservacién de EPIs

32. Almacenamiento de productos quimicos

MODULO 4. GESTION DE COLOR EN PROCESOS GRAFICOS

UNIDAD FORMATIVA 1. PLANIFICACION DE LA GESTION DEL COLOR
EN LOS PROCESOS GRAFICOS



UNIDAD DIDACTICA 1. PRINCIPIOS BASICOS DE LA REPRODUCCION
DEL COLOR

1. Observacién y de comparacién entre el original y la reproduccién
2. Modelos de diferencias de color
3. - Colorimétricos
4. - Preceptuales
5. Espacios de color
6. - Dispositivos de destino
7. - Caracteristicas de gamas de color
8. Apariencia del color
9. - Caracteristicas del objeto
10. -Fondo
11. -Entorno
12. -lluminante
13. - Adaptacién cromdtica
14. - Adaptacion luminosa
15. -Textura
16. -Tamafio
17. - Orientacién
18. - Factores sicoldgicos
19. Visualizacién de imagenes caracterizadas
20. - Contraste simultaneo
21. - Solarizacién
22. -Falta de foco
23. -Interpretacion
24. - Adaptacion a la estructura espacial
25. Desajustes en la reproduccion del color
26. - Limites de cobertura tonal de las tintas
27. - Generacién del negro
28. - Equilibrio de grises
29. Alteracién de conversion de color



30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

- Consecuencias en el flujo de trabajo

Incidencias en la reproduccién del color y el flujo de trabajo
- Maquinas

- Dispositivos

- Tecnologia

- Software

- Normas relacionadas

Interaccién soporte-tinta

- Absorcién

- Repinte

- Alteracién del tono

UNIDAD DIDACTICA 2. LA GESTION DE COLOR EN LA
ESTANDARIZACION DE LOS FLUJOS DE TRABAJO

T T S S W
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Normas vigentes utilizadas en los flujos de trabajo de color

- Listas de comprobacién

Sistemas de medida

- Densitometria

- Colorimetria

- Espectrofotometria

Ajustes para la configuracion del color del flujo de preimpresion
- Méquinas

- Drivers

-RIPs

. Diagramas descriptivos de las operaciones de preimpresion

. Caracteristicas de formas impresoras relacionadas con la reproduccién del color
. - Forma del punto,

. - Tipo de tramado

. -Lineatura

. -Resolucién

- Angulos de trama

. Diagramas descriptivos de los procesos de impresién
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20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
3
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

N

43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.

52

. Condiciones 6ptimas de impresién

. - Densidad de tinta

. - Ndmero de cuerpos

. -Area imprimible

. - Preajustes de tinteros

. Materiales que influyen en la reproduccién del color

. Materias primas utilizadas en la creacién de un producto gréfico
. - Gramaje

. - Brillo

. - Colorimetria del soporte

. Estandarizacién de la gestién del color y diagramas de flujo:

. - Offset, digital, huecograbado, serigrafia y flexografia

. - Sistemas de filmacién y pruebas

. - Calidad de la imagen en la pelicula

. - Diferentes tipologias de productos: libros, revistas, packaging y otros
. Ajuste a las recomendaciones dadas por las normas nacionales e internacionales
. - Condiciones de observaciones de originales e impresos

. -Imdgenes de control

. Ajustes de un flujo de trabajo

. - Aplicaciones

. - Sistema operativo

. - Formatos de archivos

. -RIPs

. Caracteristicas de la reproduccién del color en el flujo de trabajo
- Materias primas

- Planchas

- Tinta

- Soporte

- Procesos

- Aplicaciones

- Ajustes

- Condiciones de observacion

- Estdndares de impresion

. Diagrama de flujo



53. - Normas nacionales e internacionales
54. Registro de procesos de impresién estandarizados y no estandarizados
55. -Trazabilidad

56. Estdndar de produccién con perfiles de color de tipo genérico

UNIDAD DIDACTICA 3. IMPLEMENTACION DE UN SISTEMA DE
GESTION DE COLOR EN LOS FLUJOS DE TRABAJO

Fases de la implantacién de un sistema de gestién del color
- Calibracién

- Caracterizacion

- Obtencidn de perfiles

- Utilizacién

- Verificacién

Materiales

Variables
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Pardmetros de ajuste

—
o

Ventajas de la implementacién de un sistema de gestién del color

—
—

. Normas especificas establecidas por asociaciones nacionales e internacionales de
normalizacion

12. - Condiciones de observacién y comparacion de originales

13. - Muestras

14. - Pruebas

15. Consideraciones técnicas

16. Sistemas de gestion de color comerciales

17. El problema de la reproduccion del color en los flujos de trabajo

18. Acciones correctivas necesarias

19. Propuesta modificacion

20. - Espacios de trabajo

21. - Modificacién de perfiles

22. - Renderizados

23. - Retoques de color

24. Métodos de renderizado, adaptacién cromatica y «gammut mapping».



25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

44

Flujo de trabajo:

- Transformaciones de color

- Imégenes, graficos vectoriales y tintas planas

Espacios de color adecuados en cada aplicacién

- Ajustes necesarios en sistema operativo, drivers o Rips

- Apariencia del color, reproduccién tonal y equilibrio de grises
Formatos de archivo recomendados en los flujos de trabajo
- Compatibilidad e integracién

Preflight en funcion del tipo de gestién

Condiciones y ajustes para la realizacién de pruebas

- Emulacién del sistema de impresién

Certificacion de pruebas de contrato

Diagnéstico de los defectos

- Orden de impresion de las tintas

- Valores de superposicion tonal

- Densidades

- Registro

- Exceso de agua

Creacidn de «carpetas calientes/ carpetas automatizadas».

Creacidn de «las impresoras virtuales».

UNIDAD DIDACTICA 4. CERTIFICACION DE SISTEMAS DE PRUEBAS DE
COLOR

O ©® N o kW

Estdndares de impresion normalizados

Variables en la generacién de pruebas de color

Soportes y elementos visualizantes

Condiciones necesarias para la certificacion de pruebas de contrato
- Sistema de pruebas

- Sistema emulado

Ajuste de los valores tonales en las pruebas respecto a la impresion
Estabilidad de los diferentes sistemas de pruebas

- Condiciones ambientales



10. - Comportamiento del soporte y las tintas

11. Caracteristicas de soportes para la obtencién de pruebas
12. Sistemas de pruebas basados en perfiles ICC, LAB, RGB y CMYK
13. - Conversidn de color

14. -Ventajas o inconvenientes

15. Pruebas de color y propdsitos de conversion

16. - Perceptual

17. - Relativos colorimetricos

18. -Valoracién de la calidad de la simulacién

19. Andlisis de pruebas:

20. - Limites de reproduccién tonal

21. - Equilibrio de grises

22. -Verificacion de la colorimetria

23. - Contraste de impresion

24. -Tolerancia de desviacién

25. - Espectrofotémetro

26. -Valores recomendados por el estandar

27. - Rangos de reproduccién tonal

28. - Ganancia de punto

29. -Llineatura

30. - Resolucién

31. - Registro de imagen

32. - Recomendaciones del estandar

33. Defectos en las pruebas

34. -Registro

35. - Arrancado

36. - Repintado

37. -Manchas

38. - Puntos o marcas

39. Caracteristicas dpticas y mecdnicas de los soportes y las tintas
40. Ajustes recomendados por el fabricante de sistemas de pruebas
41. Sistemas comerciales de pruebas de color

42. Materiales implicados

43. - Soportes



44. - Elementos visualizantes

45. Elementos de control en las pruebas:
46. - Densidad,

47. - Contraste de impresion

48. - Equilibrio de grises

49. - Limites de reproduccion tonal

50. Calidad en la simulacién de la reproduccién

UNIDAD FORMATIVA 2. ESTANDARIZACION EN LOS PROCESOS DE LA
REPRODUCCION DEL COLOR

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCEDIMIENTOS TECNICOS DE
CALIBRACION Y MANTENIMIENTO EN LOS EQUIPOS, DISPOSITIVOS Y
MAQUINAS

1. Pardmetros de control de la produccion y de calibracién de equipos y dispositivos
2. - Llineaturas

3. - Resolucién

4. - Angulos de trama

5. - Densidades

6. - Colorimetrias y otros

7. Documentacion de calibraciéon y mantenimiento

8. - Especificaciones técnicas

9. - Normas nacionales e internacionales

10. Elementos de control para el diagndstico

11. - Equilibrio de grises

12. - Alineacién de cabezales

13. - Registro

14. - Ausencia de defectos mds comunes en impresién
15. Elementos de control necesarios de verificacion

16. Parametros de control en la calibracién de monitores
17. - Brillo

.
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18
19
20

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.

46.
47.
48.
49.
50.

. - Contraste

. - Punto blanco

. -Gammas

Impresoras y dispositivos de pruebas

- Linearizacion

- Colorimetria de las masas

- Ausencia de defectos

Elementos de control en la calibracién de los dispositivos de filmacién y revelado
- Lineatura

- Angulos de trama

- Forma y tamario del punto

- Compensacién de la ganancia de punto

- Densidad

Generadores de formas impresoras

- Sistemas de comprobacién de registro

Evaluacién de la calibraciéon de los dispositivos de reproduccién del color

- Colorimetria en colores primarios y secundarios

- Tiras de control

- Colorimetros o espectrofotémetros

Pardmetros de control en la calibracién de impresoras y dispositivos de pruebas
- Limite de reproduccién tonal

- El contraste de impresion

- El equilibrio de grises en modo cualitativo o cuantitativo

- Generacién del punto de trama

- La ganancia de punto

- Compensacidn en sistemas de pruebas tramados

Listas de comprobacién y verificacidn de calibracion de diferentes dispositivos
- Recomendaciones dadas por el fabricante o por el organismo de normalizacién
correspondiente

- Pardmetros del control,

- Sistema de muestreo,

- Medios de comprobacién

- Criterios de aceptacién o rechazo

Defectos de impresién en las maquinas convencionales,



51. - Exceso de tinta

52. - Presiones

53. -Imagen fantasma

54. - Deslizamiento u otros

55. Medidas correctoras

56. Elementos de control de calidad estdndares
57. - UGRA, GATF, FOGRA

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCEDIMIENTOS DE CARACTERIZACION Y
GENERACION DE PERFILES PARA DISPOSITIVOS, MAQUINAS Y
EQUIPOS DE PRODUCCION GRAFICA

Elementos que componen un sistema de gestién de color
- Perfiles

- Médulos de ajuste del color (CMM)

Fases para la generacién de un perfil de color

- Calibracion

- Caracterizacion

- Obtencién del perfil

Creacidn de perfiles
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- Entrada, salida y visualizacién

—
o

- Dependencia de las caracteristicas del flujo de trabajo

11. Generacion de un perfil a partir de un equipo de fotografia digital
12. - Estrategia para generar un perfil de color

13. - Transformacién al espacio de trabajo RGB

14. Caracterizacién y la obtencién del perfil de color del monitor,

15. - Temperatura de color

16. - Ajustes de brillo y contraste

17. Caracterizacién y la obtencién del perfil de una impresora digital
18. - Flujo de trabajo determinado

19. -Tipo de soporte

20. -Juego de tintas

21. Obtencién del perfil de color de un dispositivo de impresién convencional



22
23
24
25
26

27.
28.
29.
30.
31.

32.
33.
34.
35.
36.

37
38
39

- Flujo de trabajo

- Soporte- Tintas

- Secuencia de impresion

- Método de generacion del negro

- Lineatura

- Tipo de tramado

- Contraste de impresion

- Equilibrio de grises

Calidad y operatividad del perfil de color

Gestién de color de un dispositivo de impresién a color desde el punto de vista de la
gestion de color:

- Estabilidad del dispositivo

- Carta de color que se debe utilizar para crear el perfil,

- Lectura colorimétrica de la carta de color

- Crear el perfil de color

Cartas de color impresas sobre diferentes soportes

- Software para la creacion del perfil

- Instrumental de medicién, espectrofotométrico o colorimétrico

- Perfil de color a partir de las mediciones

UNIDAD DIDACTICA 3. PERFILES DE COLOR A UTILIZAR EN UN FLUJO
DE TRABAJO DE REPRODUCCION

—
o
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Gamas de perfiles de color

- Dispositivos de entrada, salida y visualizacién

Cartas de caracterizacion utilizadas para la obtencién de los perfiles
Anélisis de perfiles propuestos

Comparacion de las gamas de color entre perfiles SRGB y Adobe RGB

- ldoneidad de uno y otro para la emulacion del color de dispositivos CMYK
- Gamas de color de perfiles de trabajo CMYK

- Impresién offset y huecograbado

- Areas de las gammas de color de un dispositivo no obtenibles en el otro

Seleccién de perfiles en una aplicacion
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12.
13.
14.

15.
16.

17.
18.
19.

. - Caracteristicas del original

- Sistema destino

- Condiciones de observacién

Comprobacion de calibracién y caracterizacién de los equipos de pruebas con perfiles
de color

Comprobacién en dispositivos de visualizacién el perfil del monitor

Verificacion de la calidad y operatividad perfil de color del mismo - Recomendaciones
dadas por normas nacionales e internacionales

Directrices para la conformidad periédica de un perfil de color

Comprobacion del perfil del dispositivo de pruebas

Verificacion del grado de cumplimiento de los estdndares nacionales o internacionales

en vigor

UNIDAD DIDACTICA 4. ACTUALIZACION Y MEJORA DE LOS SISTEMAS

DE
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REPRODUCCION DEL COLOR EN DIFERENTES FLUJOS DE TRABAJO

Ventajas e inconvenientes del uso de los diferentes modelos

Nuevas tendencias sobre evaluacién cuantitativa de diferencias de color de imdgenes

- Ventajas e inconvenientes

- Métodos de comparacion tradicionales

Falta de detalle en la reproduccién de una imagen

- Contraste en luces, sombras y tonos medios

Procedimientos de medicién cuantitativa del contraste de impresion en luces, sombras
y tonos medios

Equilibrio de grises en la reproduccién de una imagen

9. - Modo cualitativo del equilibrio de grises

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

- Métodos cuantitativos

Modo cualitativo el balance de color
- Métodos cuantitativos

Diagndstico de tipo cualitativo

- Mejora del ajuste del flujo de trabajo
- Reproduccién tonal

- Contraste



17. - Balance de grises

18. - Equilibrio de color

19. Diagnéstico de tipo cuantitativo

20. - Mejora del ajuste del flujo de trabajo

21. - Reproduccion tonal

22. -Contraste

23. - Balance de grises

24. - Equilibrio de color

25. Valoracién en la reproduccion

26. Andlisis de las pruebas de contrato y la reproduccion
27. Anélisis de la coherencia del color en el flujo de trabajo
28. - Nuevas teorias sobre evaluacién de diferencias de color entre imdgenes

29. Propuestas de ajustes en los flujos de trabajo

MODULO 5. CONTROL DE LA PRODUCCION EN PROCESOS DE
IMPRESION

UNIDAD FORMATIVA 1. GESTION DE EQUIPOS DE TRABAJO

UNIDAD DIDACTICA 1. DIRECCION Y FORMACION DE EQUIPOS DE
TRABAJO EN PROCESOS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

1. Organizacién y distribucion de los recursos humanos de los departamentos
productivos de la industria grafica

Coordinacién entre el personal de las diferentes secciones de la industria grafica
Coordinacién y direccién de equipos de trabajo. Estilos de mando y liderazgo
Técnicas de comunicacién y relaciones interdepartamentales

- Reuniones

- Comunicado de escritos

- Tablén de anuncios

- Buzén sugerencias

0 o N kWD

Estrategias de comunicacién




10

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

- Preguntas

- Aclaraciones

- Ejemplificaciones

Técnicas de mejora del clima laboral

- Liderazgo

- Sistemas de remuneracién

- Colaboracién

- Condiciones ambientales

- Respeto

Responsabilidad y autonomia en los puestos de trabajo de la industria grafica
Estilos de mando y liderazgo en la coordinacién y direccién de equipos. Férmulas de
motivacion

Reconocimiento del trabajo y del esfuerzo

- Comunicacién eficaz

- Politica de incentivos

Indicadores objetivos de evaluacién de personal

- Rendimiento productivo de los equipos a su cargo

- Puntualidad

- Absentismo

UNIDAD DIDACTICA 2. COMPETENCIAS PROFESIONALES Y
FORMACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO EN PROCESOS DE LA
INDUSTRIA GRAFICA

Sl S
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Identificacién de los indicadores de calidad de los procesos de la industria grafica

- Técnicas estadisticas

- No conformidades por proceso

Anélisis de necesidades de formacién del personal sobre conocimientos técnicos en
procesos productivos de industrias gréficas

Anélisis de los puestos de trabajo en procesos de la industria grafica
Responsabilidad y autonomia en el puesto de trabajo

Plan de desarrollo profesional: evaluacién 3609, entrevistas personales u otras

Propuestas de formacién del personal sobre conocimientos técnicos en procesos



9.
10.

graficos
- Deteccidn de necesidades de formacidn

- Plan de formacidn

UNIDAD FORMATIVA 2. ORGANIZACION DEL TALLER EN PROCESOS
DE IMPRESION

UNIDAD DIDACTICA 1. ANALISIS DE LOS DIFERENTES SISTEMAS DE
IMPRESION

o U A W
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Sistemas de impresion: offset, huecograbado, flexografia, serigrafia, tampografia e
impresién digital

Situacién actual y tendencias de futuro

- Caracteristicas principales, forma impresora de cada sistema, calidad de reproduccion
- Identificacion de sistemas de los diferentes sistemas de impresion

Productos y mercados asociados a los diferentes sistemas de impresién

- Productos impresos en offset de hojas, offset continuo, flexografia, serigrafia,
huecograbado, tampografia e impresién digital

- Equipos necesarios para su produccién

8. - Secuencia de procesos correcta para cada producto

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

Especificaciones del producto. Muestras o maquetas

- Definicion de sistema de impresién de muestra cliente

- Morfologia del punto de trama, definicién de contornos, lineatura del original,
materiales, procesos y recursos para su correcta produccion

Materias primas, productos y materiales auxiliares especificos en los diferentes
procesos de impresion

- Clasificacion de materiales necesarios para el proceso de impresién, para los
diferentes sistemas

Asignacién de recursos humanos, equipos y materiales

- Criterios para dimensionar un proceso productivo

- Estudio de necesidades

Planificacién y tiempos de produccién



18.

- Aplicacién de los cuadros de mando en produccién

UNIDAD DIDACTICA 2. INTERVENCIONES TECNICAS EN MAQUINAS Y
EQUIPOS DE IMPRESION

1.
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10.

11.
12.
13.

Andlisis de los diferentes sistemas de impresidn, offset, flexografia, serigrafia
huecograbado, tampografia e impresion digital

- Estudio del esquema de los principales equipos de impresién

- Definicién puntos principales de cada equipo o sistema de impresion
Documentacién técnica. Fases de trabajo. Caracteristicas

- Interpretacién de documentacién técnica de las tareas o actividades a realizar en los
diferentes equipos de impresién

Procedimientos técnicos de ajuste y preparacién de las maquinas impresoras

- Puntos principales de ajuste de los diferentes equipos de impresion

Actuaciones durante la tirada. Registro documental de las operaciones realizadas

- Parametros principales de control durante la tiradas, para cada uno de los sistemas de
impresion

- Metodologia en la gestién de informacion de produccidn, datos de productividad y
transformacién

Fichas de los procesos de impresion

- Documentacion necesaria para el control de los procesos de impresién

Fichas técnicas de los materiales empleados y de estandarizacion

UNIDAD FORMATIVA 3. GESTION DE INCIDENCIAS Y
MANTENIMIENTO EN PROCESOS DE IMPRESION

UNIDAD DIDACTICA 1. SUPERVISION DE LA PRODUCCION Y
RESOLUCION DE INCIDENCIAS EN EL PROCESO DE IMPRESION

1.
2.

Clasificacion de los defectos en impresion. Andlisis de las causas y de las soluciones
- Clasificacion de defectos mds comunes por sistema de impresion: Offset en hoja 'y

continuo, Flexografia, Huecograbado, Serigrafia, Tampografia, e Impresién Digital



. - Determinacién de las causas - Estudio de soluciones de los defectos y causas
. Clasificacién de los diferentes puntos criticos

. Clasificacién de las incidencias en los procesos de impresion:

3
4
5
6. - Identificacién incidencias y determinacién de acciones correctoras
7. Controles a realizar sobre los productos en procesos de impresion
8. - Pardmetros a controlar para cada sistema de impresién

9. - Verificacién con respecto a las maquetas o pruebas confirmadas

10. - Afeccidn de las incidencias en aspectos de calidad, tiempos y costes de la produccién

MODULO 6. GESTION DE LA CALIDAD EN PROCESOS DE IMPRESION

UNIDAD FORMATIVA 1. GESTION DEL SISTEMA DE CALIDAD EN LA
INDUSTRIA GRAFICA

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCEDIMIENTOS DE HOMOLOGACION DE
NUEVOS MATERIALES EN PROCESOS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

Requisitos de los materiales empleados en los procesos de la industria gréfica
Procedimientos de homologacion de materiales de la industria grafica
Planificacién de pruebas con nuevos materiales

Establecimiento de valores de referencia y tolerancias

Técnicas de medicion y preparacién de materiales

Equipos de medicién y ensayo. -Procedimientos de calibracién y mantenimiento
Diferentes formas de evaluacién

Departamentos implicados
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Auditorias

—
©

Calificacién de proveedores

—
—

. Catélogo de proveedores homologados

—
N

. Seguimiento durante las entregas

—
[98)

. Calidad concertada

—
N

. Ventajas e inconvenientes

—
9]

. Establecimiento de ensayos de calidad. Ensayos fisicos y ensayos quimicos



16. Acreditacién de calidad concertada

UNIDAD DIDACTICA 2. ANALISIS DE PRODUCTOS «NO CONFORMES»
EN PROCESOS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

Clasificacién de defectos de la industria grafica

Relacién de defectos con los niveles de calidad

Margenes para la conformidad de los productos graficos

Anélisis de las causas de los defectos

Acciones de prevencion y de correccién

Procedimientos para la de segregacién de productos no conformes
Medios y Utiles para la recogida y custodia de productos «no conformes»

Procedimiento de tratamiento de productos no conformes
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Evaluacién de la importancia

—
©

Investigacién de las causas

—
—

. Control de las acciones correctivas/preventivas

—
N

. Registro del tratamiento de productos no conformes

—
[98)

. Clasificacién de defectos en productos de la industria grafica

—
o

Defectos de impresién

—
ul

. Defectos de color

—
(o))

. Defectos de acabados de sobreimpresién

—
N

. Defectos de registro

—
*®

Relacién de defectos con los niveles de calidad del proceso y del cliente

—
O

. Margenes para la conformidad de los productos

UNIDAD DIDACTICA 3. CALIBRACION Y MANTENIMIENTO DE LOS
EQUIPOS DE INSPECCION, MEDICION Y ENSAYO

1. Procedimiento de calibracién y mantenimiento de los equipos de inspeccién, medicién
y ensayo
2. Plan de calibracién

3. Normas de aplicacién



Incertidumbres en las medidas

Calibracion de los equipos de inspeccién, medicién y ensayo
Mantenimiento de los equipos de inspeccién, medicién y ensayo
Documentacién y registros

Registro de la calibracién
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Etiquetas de estado de los equipos
10. Laboratorios de calibracién externos

11. Certificados de calibracién

UNIDAD DIDACTICA 4. CERTIFICADOS DE CALIBRACION

Procedimiento de preparacion de certificados de calidad
UNE 66-020 inspecciones por atributos

Tablas de niveles de calidad aceptables

Gréaficos de control

Hojas de registro de datos en procesos

Modelos de certificados de calidad

Datos de los certificados de calidad

Identificacién producto
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Caracteristicas inspeccionadas

—
o

Resultado de las inspecciones

—
—

. Criterios de aceptacion o rechazo

. Decisidn final

[ p—
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. Responsable VeB2.

UNIDAD DIDACTICA 5. EVALUACION DE SISTEMAS DE GESTION DE
CALIDAD EN EMPRESAS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

1. Infraestructura internacional de los sistemas de calidad. Normalizacién y
estandarizacién
2. Planificacién y organizacion en el proceso de implantacién de sistemas de calidad

3. Requisitos asociados a la implantacién de sistemas de calidad



10.
. Cumplimiento de entregas
12.
13.
14.
15.

16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
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Documentos

Mapa de procesos y otros

Interpretacién y cuantificacion de la politica de calidad
Objetivos de calidad de la empresa

Indicadores de calidad

Reclamaciones de clientes

Merma productiva

Costes de no calidad u otros

Gestién integral de la calidad en empresas de la industria grafica
Requisitos asociados a la implantacién

Influencia del producto, del cliente y del flujo de trabajo en la gestion de calidad en los
procesos de la industria grafica

Técnicas estadisticas y graficas de gestion de la calidad
Valoracion de los indicadores de calidad aplicables en los procesos de la industria
grafica

Sistemas de representacion y evaluacién de registros de calidad
Niveles de calidad

Tendencias

Patrones de comparacién para la evaluacién

Interpretacién de resultados de calidad

Valores objetivos

Rango de tolerancia

Grado de eficacia del sistema de calidad

Mermas

Productos no conformes

Reclamaciones

Determinacién del valor 6ptimo del coste de calidad

Mejora de objetivos en los procedimientos de calidad

Acciones correctivas y preventivas

Auditorias internas

Procedimiento de auditorias internas

Plan de auditorias

Responsabilidades



36.
37.

Informe de auditorias internas

Propuesta y seguimiento de las acciones correctivas derivadas de las auditorias internas

UNIDAD FORMATIVA 2. GESTION DEL SISTEMA DE ASEGURAMIENTO
DE LA CALIDAD EN PROCESOS DE IMPRESION

UNIDAD DIDACTICA 1. REQUERIMIENTOS TECNICOS PARA

IMPRESION
1. Fases de planificacién y lanzamiento de un producto
2. Estudio preliminar
3. Especificacién de requisitos
4. Estudio de factibilidad
5. Especificaciones de disefio
6. Aspectos legales y de seguridad funcional
7. Migracién global
8. Contenido en metales pesados
9. Control por variables o por atributos
10. Gréficos de control por variables y por atributos
11. Planes de muestreo
12. UNE 66-020 inspeccién por atributos
13. Tablas de niveles de calidad aceptables
14. Procedimientos estdndares de control y verificacién de la calidad
15. Normas ISO, UNE
16. Puntos criticos a controlar en impresion
17. - Registro
18. - Ganancia de punto
19. - Densidades
20. - Equilibrio de grises
21. Equipos de inspeccién medicion y ensayo
22. - Colorimetro
23. Métodos de registro de los resultados



24.
25.
26.
27.
28.
29.

Conceptos sobre metodologias de aplicacién del disefio
Despliegue de la funcién de calidad

Disefio de experimentos

Fiabilidad, disponibilidad, mantenibilidad

Andlisis modal de fallos y efectos

Métodos de registro de los resultados

UNIDAD DIDACTICA 2. HOMOLOGACION DE NUEVOS MATERIALES A
UTILIZAR EN PROCESOS DE IMPRESION
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14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
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Homologacién de proveedores en procesos de impresion

Catélogo de proveedores homologados en procesos de impresién

Criterios de aceptacién de las caracteristicas de los soportes papeleros y no papeleros
- Gramaje

- Espesor

- Lisura

- Blancura

- Absorcién

- Cohesién o fuerza de deslaminacién

- Rigidez

. - Viscosidad
. - Resistencia u otros

. Criterios de aceptacién de las caracteristicas en los materiales a en emplear en el

proceso de impresion

- Temperatura de aplicacién

- Tiempo de secado

- Poder de adhesién

- Viscosidad

- Resistencia u otros

Establecimiento de valores de referencia y tolerancias en materiales para la impresion
Técnicas de muestreo

Técnicas de medicion y preparacion de materiales para la impresién

Equipos de medicién y ensayo para materiales para la impresion



23. Establecimiento de ensayos de calidad en la impresion:
24. -Ensayos fisicos

25. - Ensayos quimicos

UNIDAD DIDACTICA 3. PLAN DE CONTROL DE CALIDAD EN
PROCESOS DE IMPRESION

Plan de control de caracteristicas significativas

- Caracteristicas de seguridad y/o reglamentarias

- Caracteristicas de definidas por el cliente

- Caracteristicas sefaladas en el andlisis modal de fallos y efectos (AMFE)
- Caracteristicas de la materia prima

Procedimientos de control en el proceso

ISO 12647 estandarizacién del color

Puntos a controlar en impresién
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- Correspondencia de la cubierta con el interior

—
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- Registro. - Ganancia de punto

—
—

. - Densidades. - Equilibrio de grises

. - Trapping
. Procedimientos de actuacion para la inspeccién y ensayo en los procesos de impresién
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Métodos para registrar los resultados

—
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. Hojas de autocontrol

—
(o))

. Control por variables o por atributos

—
™

Gréficos de control por variables y por atributos

—
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. Planes de muestreo

—
O

. UNE 66-020 inspeccién por atributos

N
o

. Tablas de niveles de calidad aceptables

UNIDAD DIDACTICA 4. TRATAMIENTO DE PRODUCTOS "NO
CONFORMES" EN PROCESOS DE IMPRESION

1. Procedimiento de tratamiento de productos no conformes en procesos de impresién



Clasificacién de defectos en productos de impresién:

- Defectos de impresion

- Defectos de color

- Defectos de acabados de sobreimpresién

- Defectos de registro

Relacién de defectos con los niveles de calidad del proceso de impresién y del cliente

Margenes para la conformidad de los productos de impresién
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Procedimientos para la segregacién de productos "no conformes" impresos

—
o

Costes de calidad del producto no conforme impreso

UNIDAD DIDACTICA 5. CALIBRACION Y MANTENIMIENTO DE LOS
EQUIPOS DE INSPECCION, MEDICION Y ENSAYO EN IMPRESION

1. Procedimiento de calibracién y mantenimiento de los equipos de inspeccién, medicién

y ensayo del proceso de impresién

2. Normas de aplicacion en el proceso de impresién
3. Incertidumbres en las medidas de los equipos a emplear en el proceso de impresién
4. Calibracién de los equipos de inspeccién, medicién y ensayo del proceso de impresion
5. - Densitometros
6. - Colorimetros
7. - Espectrofotémetros
8. - Viscosimetros
9. -Termémetro
10. - Reglas graduadas
11. - PHmetro
12. - Conductimetro
13. - Brillémetro
14. -1GTy otros
15. Mantenimiento de los equipos de inspeccion, medicién y ensayo del proceso de

impresién

UNIDAD DIDACTICA 6. INFORMES DE CALIDAD EN EL PROCESO DE



IMPRESION

1. Procedimiento de preparacion de certificados de calidad a aplicar en el proceso de

encuadernacién industrial

2. Criterios de aceptacion o rechazo de las caracteristicas de impresidn
3. Limites de control (superior-medio e inferior) de las caracteristicas de la impresién
4. Tablas de niveles de calidad aceptables de caracteristicas del proceso de impresién
5. Hojas de registro de datos en procesos de impresion
6. Datos del proceso de impresién | en los certificados de calidad
7. Caracteristicas inspeccionadas en el proceso de impresién de:
8. - Colores
9. - Densidad
10. - Ausencia de motas, manchas y otros defectos estéticos
11. - Especificaciones del cliente respecto a la impresion
12. Resultado de las inspecciones en impresion

UNIDAD DIDACTICA 7. EVALUACION DE SISTEMAS DE GESTION DE
CALIDAD EN EMPRESAS DE IMPRESION

1. Planificacién y organizacién en el proceso de implantacién de sistemas de calidad en
empresas de impresion

Objetivos de calidad de una empresa de impresion

Indicadores de calidad del proceso de impresién

Reclamaciones de clientes relacionadas con el proceso de impresion

Merma productiva en el proceso de impresion

Costes de no calidad u otros del proceso de impresién

Gestién integral de la calidad en empresas de impresion
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Influencia del producto, del cliente y del flujo de trabajo en la gestion de calidad en los
procesos de impresién

9. Valoracién de los indicadores de calidad aplicables en los procesos de impresién
10. Sistemas de representacion y evaluacién de registros de calidad del proceso de
impresién

11. Niveles de calidad en impresién



12. Tendencias en impresion

13. Patrones de comparacién para la evaluacion del proceso de impresién

14. Interpretacién de resultados de calidad en impresién

15. Valores objetivos de impresién

16. Rango de tolerancia en impresion

17. Grado de eficacia del sistema de calidad en el proceso de impresién

18. Mermas en impresién

19. Productos no conformes en el proceso de impresion

20. Reclamaciones relacionadas con el proceso de impresién

21. Determinacion del valor éptimo del coste de calidad en el proceso de impresién

22. Acciones correctivas/preventivas en el proceso de impresién

MODULO 7. GESTION DE LA SEGURIDAD Y DE LA PROTECCION
AMBIENTAL EN LOS PROCESOS DE IMPRESION

UNIDAD FORMATIVA 1. SEGURIDAD Y PROTECCION AMBIENTAL EN
LA INDUSTRIA GRAFICA

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y
SALUD Y PROTECCION AMBIENTAL EN PROCESOS DE LA INDUSTRIA
GRAFICA

El trabajo y la salud

Los riesgos profesionales

Factores de riesgo

Consecuencias y dafos derivados del trabajo
Accidente de trabajo

Enfermedad profesional

Otras patologias derivadas del trabajo

Repercusiones econdémicas y de funcionamiento
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Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales




10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo
Representacion de los trabajadores

Comité de seguridad y salud

Politica medioambiental y ahorro energético en procesos de la industria grafica
Buenas précticas medioambientales en la Industria Grafica

Recursos de los materiales utilizados

Residuos que se generan

Acciones con impacto medioambiental

Gestion de los recursos

Gestién de la contaminacion y los residuos

UNIDAD DIDACTICA 2. ACCIONES PREVENTIVAS DE SEGURIDAD Y
SALUD Y EN PROTECCION AMBIENTAL EN LOS PROCESOS DE LA

INDUSTRIA GRAFICA
1. Los servicios de prevencion: tipologia
2. Organizacién del trabajo preventivo: rutinas basicas
3. Documentacién
4. -Recogida
5. - Elaboracion
6. - Archivo
7. Riesgos generales y su prevencion
8. - Riesgos profesionales
9. - Factores de riesgo
10. - Dafios derivados del trabajo
11. Riesgos laborales en los lugares de trabajo
12. - Golpes con méquinas
13. - Caidas de personas al mismo o distinto nivel
14. - Atrapamiento y golpes por vehiculo en movimiento
15. - Caidas de objetos
16. Riesgos laborales en maquinas y equipos de trabajo
17. - Atrapamiento por o entre objetos
18. - Cortes y amputaciones



19. - Proyeccién de fragmentos o particulas

20. - Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos
21. Riesgos laborales de contacto eléctrico, directo o indirecto
22. Riesgos laborales por agentes fisicos

23. - Exposicién a ruidos

24. - Avibraciones

25. - Aradiaciones

26. - Condiciones termohigrométricas

27. Riesgos laborales por agentes quimicos

28. -Colas

29. - Adhesivos

30. - Disolventes

31. - Otros

32. Funciones y responsabilidades de los trabajadores en materia de prevencion
33. - Derechos y deberes

34. - Planificacién preventiva en la empresa

35. Medidas preventivas y correctivas

36. - Ordeny limpieza

37. - Seiializaciones

38. - Planos

39. - Pictogramas

40. - Carteles divulgativos

41. - Notas informativas

42. Equipos de proteccién individual

43. - Calzado de seguridad

44. - Cascos de proteccién auditiva

45. - Guantes protectores contra agresiones mecanicas y quimicas
46. - Gafas protectoras

47. -Mascarillas con los filtros adecuados

48. - Fajas de seguridad

49. - Otros

UNIDAD DIDACTICA 3. EVALUACION Y CONTROL DE RIESGOS



LABORALES EN PROCESOS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

1. Evaluaciones elementales de riesgos
2. -Plan de evaluacién
3. - Técnicas simples de identificacion y valoracion
4. Documentacion de la evaluacién
5. Documentacién de los riesgos
6. Medidas preventivas y correctivas
7. Leyes, normas, procedimientos de trabajo y guias técnicas de riesgos laborales
8. Riesgos ligados a las condiciones de seguridad
9. -Ergonémicos y esfuerzos fisicos
10. - Riesgos de caidas
11. - Atrapamientos y cortes
12. - Riesgos de exposicién a radiaciones y sustancias toxicas
13. - Riesgos de dafios acusticos
14. - Quemaduras en las maquinas de encuadernacién industrial
15. - Estallidos, fugas e incendios
16. Datos de la evaluacién y su documentacién
17. -Riesgos existentes
18. - Trabajadores afectados
19. -Resultado de la evaluacién
20. - Medidas preventivas propuestas
21. - Procedimientos de evaluacién o métodos de medicion
22. - Andlisis o ensayo utilizado u otra informacién relevante

UNIDAD DIDACTICA 4. PLAN DE EMERGENCIA Y PRIMEROS AUXILIOS
EN PROCESOS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

1. Primeras intervenciones. Protocolos
2. - Coordinacién en la evacuaciéon

3. - Simulacros de emergencia

4. -Plan de autoproteccién

5. Plan de formacién de primeros auxilios y situaciones de emergencias



6
7
8
9

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21
22

UN

. Instrucciones sobre actuacién en caso de.

. -Incendio

. - Inundacién

. - Terremoto

- Vertidos accidentales

- Otros

Situaciones de emergencia y primeros auxilios en los procesos de la industria grafica
- Facilitar la evacuacion

- Aplicar protocolos

Técnicas bdsicas de actuacion ante accidentes laborales
Recursos para la asistencia en un accidente

- Estado de conservacién

- Reposicién

Procedimientos de evacuacién ante situaciones de emergencia
Estado y conservacion de:

. - Equipos de proteccién contra incendios

. - Salidas de emergencia y otros

IDAD DIDACTICA 5. APLICACION DE LA GESTION AMBIENTAL EN

LOS PROCESOS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

1. Leyes, normas, procedimientos de trabajo y guias técnicas de riesgos ambientales

. Riesgos relacionados con las condiciones ambientales. Factores de riesgo

3. Requisitos legales en materia medioambiental exigibles en maquinas y equipos en los

procesos de la industria grafica

Desarrollo de los planes de proteccién ambiental en empresas de la industria gréfica
Anélisis y evaluacién de riesgos ambientales vinculados a los procesos de la industria
grafica

Medidas preventivas y correctivas. Equipos de proteccién individual



UNIDAD DIDACTICA 6. PLAN DE FORMACION EN SEGURIDAD Y
SALUD EN LOS PROCESOS DE LA INDUSTRIA GRAFICA

. Canalizacién de las propuestas formativas
. - Protocolos de comunicacién
. -ldentificacién de funciones

. Plan de formacién especifica de seguridad y salud en los procesos de la industria grafica

. Organizacion de las acciones formativas

1

2

3

4

5. Riesgos especificos asociados

6

7. Organizacién del trabajo preventivo
8

. Procedimientos de comunicacién ante incidencias de seguridad y salud

UNIDAD FORMATIVA 2. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN PROCESOS DE IMPRESION

UNIDAD DIDACTICA 1. EVALUACION Y CONTROL DE RIESGOS
LABORALES Y AMBIENTALES ELEMENTALES EN PROCESOS DE
IMPRESION

. Evaluacién de los procesos de impresién:
. - Offset
. - Flexografia

. - Serigrafia

1

2

3

4

5. - Tampografia
6. - Huecograbado

7. -Impresion digital

8. Evaluaciones elementales de riesgos en procesos de impresién:
9. - Plan de evaluacién

10. - Técnicas simples de identificacidn y valoracién

11. Documentacion de la evaluacién
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Documentacién de los riesgos

Medidas preventivas y correctivas

Riesgos ligados a las condiciones de seguridad en procesos de impresion:
- Manejo de maquinas y herramientas especificas - Utilizacién de productos peligrosos
- Condiciones térmicas

- Ruido

- lluminacién

- Calidad del ambiente interior

- Disefio del puesto de trabajo

- Manipulacién manual de cargas

- Posturas

- Repetitividad

- Fuerzas

- Carga mental

- Factores psicosociales

Equipos de proteccién individual en procesos de impresion

Datos de la evaluacién y su documentacion en procesos de impresion
Riesgos existentes

Trabajadores afectados

Resultado de la evaluacién

Medidas preventivas propuestas

Procedimientos de evaluacién o métodos de medicién

Anélisis o ensayo utilizado u otra informacién relevante

Gestién de residuos en procesos de impresion

Buenas practicas ambientales en procesos de impresién

UNIDAD DIDACTICA 2. CONDICIONES DE SEGURIDAD EN EQUIPOS Y
MAQUINAS DE IMPRESION

1.

2.
3.

Requisitos legales en materia de seguridad exigibles en maquinas y equipos de los
diferentes sistemas de impresion:
- Méquinas y equipos de impresién de pliegos y de bobina -offset

- Méquinas de huecograbado



10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
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- Maquinas de Flexografia

- Maquinas de serigrafia

- Mdquinas de tampografia

- Méquinas de impresion digital

- Elementos de acabado en linea: barnizado, numerado, perforado, plegado, pegado,
aromatizado u otros

- Tdneles de secado, secadores por infrarrojos y secadores por UV.

- Instrumentos de medicién: Controladores de humedad del papel y ambiente;
termémetro, regla, metro y flexémetro; cuentahilos convencional o electrénico;
densitémetros, colorimetros y espectrofotémetros. - Acondicionadores del soporte
- Equipos de preparacion y distribucién de tinta

Declaracién de conformidad de la Comunidad Europea

Requisitos legales en materia medioambiental exigibles en mdquinas y equipos propios
de los diferentes procesos de impresion

Plan de mantenimiento

Plan de higiene

Productos utilizados en los procesos de impresion:

- Fichas de seguridad

- Fichas técnicas

- Instrucciones de manejo y almacenamiento

- Etiquetado

Utilizacién de productos menos contaminantes y peligrosos

Inspecciones por mediacién de las autoridades pertinentes

UNIDAD DIDACTICA 3. ANALISIS PREVENTIVO EN SEGURIDAD DE LOS
PUESTOS DE TRABAJO EN PROCESOS DE IMPRESION

1.
2.
3.

Estructura organizativa en el drea de seguridad y salud:
- Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo

- Repres
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